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NASTUPISTNE
HRANY

Zelezobetonové prefabrikaty, oddelujuce priestor
nastupista od kolajiska. S pouzitim absorbéra
znizuju hlu¢nost od kolies vlakovej supravy.
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NASTUPISTNE HRANY

PRE 200

Nastupistné hrany PRE 200 su tvorené
Zelezobeténovou konzolovou doskou (PRE
200.1/ PRE 200.1N), ktora ma moznost
rektifikacie nielen vo vodorovnom smere, ale
aj v smere zvislom do sklonu 2%, ¢o rozsiruje
projekéné moznosti pri rieSeni odvodnenia
nastupista a Zelezobeténovym prefabrikatom
tvaru lezatého U (PRE 200.2). V miestach
spojenia dolnej a hornej Casti su osadené
pasy elastoméru zabezpecujuce pruzné
spojenie. Pevnost spojenia zabezpecuju dve
skrutky, osadené do pozdlznych otvorov a
priskrutkované k zabeténovanym kotvam.

Nastupistné hrany sluzia na oddelenie
Zelezni¢ného zvrsku a nastupista. Ukladaju
sa na zakladovy pas, na nastavovacie
skrutky. So zakladom su fixované pomocou
troch kotviacich tfmov cez navrtané otvory,
ktoré su zaliate betonovou zmesou min.
C30/37-D__ 8-S6. Takato nastupistna
konstrukcia vyhovuje pre projektovanie
nastupist s vyskou nastupistnej hrany

550 mm nad STKP a pre vzdialenost

nastupistnej hrany od osi prilahlej kolaje

v priamej 1725 mm v sulade s poziadavkami
pre dodrziavanie kinematického obrysu
vozidla UIC GB, UIC GC a priechodného
prierezu 1-SM/ZSR. Prefabrikaty svojimi
skladobnymi rozmermi umoznuju aj vystavbu
nastupist pri kolaji v obluku s polomerom

R =250 m.

Nastupistné hrany PRE 200 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimouroviovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 200 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 200
umoznuje Cistenie kolajového l6zka strojnymi
CistiCkami kolajového l6Zka bez potreby
odsunu kolajového rostu.

PRE 200
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TECHNICKE UDAJE

Konzolova PRE 200.1/
doska PRE 200.1IN

Dizka
Sk 995 + 5
Sirka 1000 £5
[mm]
Vyéka
oK 15/135 + 5
Hmotnost
lkg/ks] 219

Podpora
konzolovej PRE 200.2
dosky
Dizk
s 995+5
Sirk
P 900 +5
Vyska 700 +5
[mm]
Hmotnost
[kg/ks] 588

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C 35/45 -
XC4, XD3, XF4 [SK]) - CL 0,2 -
D __16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,

max

podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A [(krytie vystuze 25 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 200
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batoZinovymi
vozikmi s normovym zataZenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, spesninami

a posStovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

NASTUPISTNE HRANY

Spo6sob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovhom,
spevnenom a odvodnenom teréne
na drevenych paletach.

Konzolové dosky su ulozené po 5 ks

na paletach 1000 x 1000 mm. Navzajom
su oddelené drevenymi hranolkami.

S hotovymi prefabrikatmi sa manipulu-
je pomocou zdvihacieho zariadenia

S$0 samosvornym zavesom, ktory

je zapozicany ako sucast dodavky
vyrobcu.

Podpory konzolovej dosky sa

ukladaju uloznou plochou na palety
1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu
ukladat na seba. Na manipulaciu

pri vytahovani z foriem sa pouziva
Specialne vahadlo. Povyrobna manip-
ulacia a doprava na stavbu sa vykonava
na paletach dopravnymi prostriedkami
v polohe, v ktorej budu prefabrikaty
zabudované. S podporami konzolovej
dosky sa na stavbe manipuluje pomo-
cou zdvihacieho zariadenia so Special-
nym zavesnym okom.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

 Rozmery zakladu 900 x 600-800 mm
(8irka x vy$ka), podla terénu [dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova &kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
6Zko hrubky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie podpory konzolovej dosky
(PRE 200.2)

« Osadit prvu podporu konzolove;j
dosky,

s podporou manipulovat len v polohe
ako je osadzovana a len pomocou
ur¢eného manipulac¢ného oka,

» v spodnej Casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovnej

polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« dalSie podpory osadit postupne
podla predchadzajucich pokynov -
cez dva zadné konické otvory vyvrtat
do zakladu otvor ¢ 20 - 22 mm, dlzka
cca 200 mm (priprava pre kotvenie),

« po definitivnom vyrovnani skupiny
prefabrikatov [pocet uréi stavbyvedu-
ci, orientaéne 10 ks] zhotovit debne-
nie prednej a zadnej strany uloznej
Skary,

» cez dva zadné a jeden predny otvor
naplnit priestor medzi podporou
a zakladom betonovou zmesou min.
C30/37-D,, 8-S6 - nie piesok!

« do vyvrtanych otvorov zarazit klad-
ivom kotviace tfne ¢ 14 mm, dlzka
300 mm,

« otvory vyplnit a zahladit [sty¢né
plochy prefabrikatov nevypliat].

Osadenie konzolovej dosky
[PRE 200.1/ PRE 200.1N]

» Na podporu konzolovej dosky
umiestnit gumové pasy,

« jeden dizky 995/10 mm na Zliabku
vpredu, dva dlzky 200/5 mm na
vrchnu plochu vzadu v pripade sklo-
nu konzolovej dosky 2% pouZzit dalsie
dva dizky 200/10 mm (pozri vykresy),

konzolovu dosku pomocou manip-
ula¢ného pripravku vo vodorovnej
polohe ulozit na podporu a vysunut
v pozadovanej polohe vratane sklonu
(polohu a sklon dosky v smere ku
kolajisku uréi projekt],

« zaskrutkovat kotviace skrutky zo
spodnej strany podpory.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista zatriet zvislu a
vodorovné Skary medzi prefabrikat-
mi cementovou maltou a natriet

celu plochu prefabrikatu ochrannym
asfaltovym naterom. Po 48 hodinach
pokracujte v dalSich pracach na nastu-
pisti (zasyp, zhutfovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 200 sluzi
technicka norma spolo¢nosti Premac.

700
346

VYROBNE ROZMERY
Konzolova doska PRE 200.1/ PRE 200.1N

Podpora konzolovej dosky PRE 200.2
PrieCny rez: A-A

180

420

500 90 , 90

100050, 8020 120
M5 15 11

70

125

22, 40,

1
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@ REKTIFIKACIA—KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV — 3ks

8
®TR/—\NSPORTNE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV 1 ks =X WOEWOSf*SKLON 2% ﬂ)

Podpora konzolovej dosky PRE 200.2 =

180

260

460

Priecny rez

(SVONTAZNA

PRUIISMYKUVA UPRAVA

DRAZKA
e/

@TRANSPORTNE/ KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M20x100-GV - 2 ks
REKT\F\KAC\A, PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV — 2 ks

Zostava konzolovej dosky a podpory
konzolovej dosky
Priecny rez

KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 200.1 (200.1N)
680

135

i 2
Pohlad zhora < s w1 o i N
to G+ ‘
B min. 250 :
T 200 200 - max. 410 =
Yo' g 12 YD PODPORA KONZOLOVEJ DOSKY-'| - BE
JE A =1 S, TYP PRE 200.2 «©
ili L T i:."f:i g DET. "17,"2"
— e o == g 1M 28 S e “
o00 {I Spors® L tmaid FE o0 L aors
el Ll oy o2
P= - | Ul N e
175150 S 80, 160 2 77/
X = z o | 900 |
%' = (D — REKTIFIKACIA-KOTVIACE POZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV —2ks
(. = 8%@ (2) - SESTHRANNA SKRUTKA SO ZAVITOM AZ PO HLAWU M16x30 —2ks
L 200 | - 0w | (3) - SESTHRANNA SKRUTKA BOLT M20-6gx160.88 [+ podiozka M20 zinc] —2ks
1 ’ 995 ]
(X)ELASTOMER — POZDLZNA PODLOZKA 50x10x995 mm — 1 ks Tvpicky prie¢ny rez
(Y)ELASTOMER — POZDLZNA PODLOZKA 50x5%200 mm — 2 ks ypicky p y
(D ELASTOMER = POZDLINA PODLOZKA 50x10x200 mm — 2 ks pischon prerez_ 7
: P 1SM 2SR F
Detail rektifikacie —

a ukotvenia do zakladu

VYPLNIT i
CEMENTOVOU <0

MALTOU SRS

i
/.}

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
1%

DEHA/DEMU 995-G M

7, -

<7 KOTVIACI TRN @14, DL300 m
JATICT KIADIVOM DO (FMENTOVF | MATTY

00-6V

. a=1725+mn+2

moznost montaze

2 7n9st- %

pomacného schodu

~ SESTHRANNA SKRUTKA
S0 ZAVITOM AZ PO HLAVU MI6x60

PODPORA KONZOLOVEJ DOSKY
TYP PRE 200.2

betan. dlazba [hr. 60 mm)

KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 200.1 (200.1N)
1000

ﬁ\e/sok [zrnitost 4-8 mm)
rubka vrstvy 30 mm

£1 > 50MPa (doporucene)

drvené kamenivo (0-32 mm),
hrdbka vrstvy 200 mm

£2 > 30MPa [doporucené

130

745yp 7 nenamrzavej
zeminy, zhutnen

izolacia proti zem. vihkosti-tmel

ulozenie na cement
maltu hrabky 20 mm

kotviaci trn @14, (=300 mm
beton C 16/20

ochrana proti premfzaniu,
priepustna, nenamrzava zemina

PRE 200

“ J;ezémrzné bk

NASTUPISTNE HRANY 9



10 NASTUPISTNE HRANY

PRE 210

Nastupistné hrany PRE 210 su tvorené
Zelezobeténovou konzolovou doskou (PRE
200.1/ PRE 200.1N), ktord ma moznost
rektifikacie nielen vo vodorovnom smere, ale
aj v smere zvislom do sklonu 2%, ¢o rozsiruje
projekéné moznosti pri rieSeni odvodnenia
nastupista a Zelezobeténovym prefabrikatom
tvaru lezatého U (PRE 210.2), ktory méze
mat zabudovany protihlukovy absorbér,
zabezpecujuci pohltivost hluku vytvaraného
pohybujucimi sa vlakovymi supravami

a obmedzuje jeho Sirenie. V miestach
spojenia dolnej a hornej Casti su osadené
pasy elastoméru zabezpecujuce pruzné
spojenie. Pevnost spojenia zabezpecuju dve
skrutky, osadené do pozdlznych otvorov

a priskrutkované k zabetonovanym kotvam.

Nastupistné hrany sluzia na oddelenie
Zelezni¢ného zvrsku a nastupista. Ukladaju
sa na zakladovy pas, na nastavovacie
skrutky. So zakladom su fixované pomocou
troch kotviacich tffiov cez navrtané otvory,
ktoré su zaliate beténovou zmesou min.

C30/37-D,_ 8-S6. Takato nastupistna
konstrukcia vyhovuje pre projektovanie
nastupist s vyskou nastupistnej hrany

550 mm nad STKP a pre vzdialenost
nastupistnej hrany od osi prilahlej kolaje

v priamej 1725 mm v sulade s poziadavkami
pre dodrziavanie kinematického obrysu
vozidla UIC GB, UIC GC a priechodného
prierezu 1-SM/ZSR. Prefabrikaty svojimi
skladobnymi rozmermi umoznuju aj vystavbu
nastupist pri kolaji v obluku s polomerom

R .. =250m.

Nastupistné hrany PRE 210 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimourovriovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 200 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 210
umoznuje Cistenie kolajového l6zka strojnymi
CistiCkami kolajového l6Zka bez potreby
odsunu kolajového rostu.

PRE 210
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TECHNICKE UDAJE
Konzolova PRE 200.1/
doska PRE 200.1N
Dizk
o 995+5
Sirka 1000 +5
tEa 115/135 5
Hmotnost
lkg/ks] 219

Podpora

konzolovej
dosky

Dizka

hZK 995+5
Sirk
P 900+5
Vyska 7005
[mm]
Hmotnost
[kg/ks] 588
Dizka
K 985+5
Sirka
[r'nrm] 125+5
Yl 440 £ 5
[mm]
Hmotnost
[kg/ks] 33
« BETON [PREMAC ZVOLEN]

STN EN 206-1- C35/45 -
XC4 XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -

16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 25 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 210
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batoZinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, spesninami

a poStovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané

12 NASTUPISTNE HRANY

stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovhom,
spevnenom a odvodnenom teréne
na drevenych paletach.

Konzolové dosky su ulozené po 5 ks

na paletach 1000 x 1000 mm. Navzajom
su oddelené drevenymi hranolkami.

S hotovymi prefabrikatmi sa manipulu-
je pomocou zdvihacieho zariadenia

S0 samosvornym zavesom, ktory

je zapozicany ako sucast dodavky
vyrobcu.

Podpory konzolovej dosky sa

ukladaju uloznou plochou na palety
1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu
ukladat na seba. Na manipulaciu

pri vytahovani z foriem sa pouziva
Specialne vahadlo. Povyrobna manip-
ulacia a doprava na stavbu sa vykonava
na paletach dopravnymi prostriedkami
v polohe, v ktorej budu prefabrikaty
zabudované. S podporami konzolovej
dosky sa na stavbe manipuluje pomo-
cou zdvihacieho zariadenia so Special-
nym zavesnym okom.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 900 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (dlZka),

« betén min. C16/20-D, 16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou uroviiou
l6zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie podpory konzolovej dosky
(PRE 210.2)

« Osadit prvu podporu konzolovej
dosky,

« s podporou manipulovat len v polohe
ako je osadzovana a len pomocou
ur¢eného manipulac¢ného oka,

» v spodnej Casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek [alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« dalSie podpory osadit postupne
podla predchadzajucich pokynov -
cez dva zadné konické otvory vyvrtat
do zakladu otvor ¢ 20 - 22 mm, dlzka
cca 200 mm (priprava pre kotvenie),

» po definitivnom vyrovnani skupiny
prefabrikatov (pocet uréi stavbyvedu-
ci, orienta¢ne 10 ks) zhotovit debne-
nie prednej a zadnej strany uloznej
Skary,

» cez dva zadné a jeden predny otvor
naplnit priestor medzi podporou
a zakladom beténovou zmesou min.
C30/37-D,, 8-S6 - nie piesok!

« do vyvrtanych otvorov zarazit klad-
ivom kotviace trne ¢ 14 mm, dlzka
300 mm,

« otvory vyplnit a zahladit [sty¢né
plochy prefabrikatov nevypliiat].

Osadenie konzolovej dosky
[PRE 200.1/ PRE 200.1N]

» Na podporu konzolovej dosky
umiestnit gumové pasy,

jeden dizky 995/10 mm na zliabku
vpredu, dva dizky 200/5 mm na
vrchnu plochu vzadu v pripade sklo-
nu konzolovej dosky 2% pouzit dalSie
dva dizky 200/10 mm (pozri vykresy),

* na konzolovej doske vzadu zospodu
osadit rektifikacné skrutky do poza-
dovanej polohe vratane sklonu, podla
projektu [vid. vykresy),

» konzolovu dosku pomocou manipu-
lacného pripravku ulozit na podporu
a vysunut v pozadovanej polohe
vratane sklonu [polohu a sklon dosky
v smere ku kolajisku uréi projekt],

« zaskrutkovat kotviace skrutky
zo spodnej strany podpory.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista zatriet zvislu

a vodorovné skary medzi prefab-
rikdtmi cementovou maltou a natriet
celu plochu prefabrikatu ochrannym
asfaltovym naterom. Po 48 hodinach
pokracujte v dalSich pracach na nastu-
pisti (zasyp, zhutfovanie,...)

Osadenie absorbéra

Na podpore konzolovej dosky PRE 210.2
su tri kotviace puzdra [dva v spodne;j
&asti a jedeno vo vrchnej asti),

ku ktorym sa priskutkuju ocelové
drziaky (vid vykresy), priloZi sa absorbér
a priskrutkuje k trom ocelovym
drziakom.

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 210 sluzi tech-
nicka norma spolo¢nosti Premac.

PrieCny rez: A-A

720

420

300 90 , 90

100050, 8020 120 . 250, 190
s 1 1

), 125

22, 40
]
— £

346
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VYROBNE ROZMERY
Podpora konzolovej dosky PRE 210.2

®TRANSPORTNE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV 1 ks

Konzolova doska PRE 200.1/ PRE 200.1N

PrieCny rez

sMONTAZNA

PROTISMYKOVA GPRAVA

550

20{

+ - DRAZKA
- / -

1000 "

@TRANSPORTNE/ KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M20x100-GV = 2 ks
REKT\F\KAC\A, PUZDRO DEHA/DEMU 995—G M16x100-GV - 2 ks

Zostava konzolovej dosky a podpory
konzolovej dosky
PrieCny rez

KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 200.1 (200.IN)

oznost-SKLON 2 %

Podpora konzolovej dosky PRE 210.2

Pohlad Celny

995

497.5

497.5

previtaf ofvary pre pric

ytenie

RBERA

ABSORBER

ABSORBER

-

KONZOLOVEJ DOSKY ]

0
® REKTIFIKACIA—KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100—-GV — 3ks g)ﬁ—7[m/%@

PODPORA
TYP PRE 210.2

550

680

-
=
1

Z

900

@ - REKT\F\KAC\A*KO%V\ACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV —2ks

{ 2515 |

480 | 2875

(2) - SESTHRANNA SKRUTKA SO ZAVITOM AZ PO HLAVU M16x30 —2ks
(3) - SESTHRANNA SKRUTKA BOLT M20-60x160.88 [+ podiozka M20 zinc] —2ks

®Gumovy pas 100 mm x 50 mm, hribka 3 mm
nalepen§ silikénom na spodnej hrane ABSORBERA — 2 ks

Detail rektifikacie

a ukotvenia do zakladu

VYPLNIT
CEMENTOVOU ~
MALTOU &

KOTVIACI TRN @14, DL300 mm

ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-6 M16x100-GV

Typicky priecny rez

O B

priechodny pr\erez
15M Z5R®

moznost montaze

pomocného  schodu

MALTY

(@]
Tg)]
Tg)]
| 7 —— A
ﬂ\'
|.

A

a= 1 725+ M2 KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 200.1 (200.1N)

lesok (zrnifost &-8 mm),
ﬁrubka vrstvy 30 mm

£1> 50MPa (doporucené)

drvené kamenivo (0-32 mm),
hribka vestvy 200 mm

£2 > 30MPa [doporucene)

745yp 7 nenamrzavej
zeminy, zhutnen

izolacia proti zem. vihkosti-tmel

ulozenie na cement

maltu hrabky 20 mm
kotviaci trn @14, (=300 mm
befon C 16/20

ochrana proti premfzaniu,

priepustnd, nenamrzava zemina
P

J;ezémrzné hibka

7 SESTHRANNA SKRUTKA
SO ZAVITOM AZ PO HLAVU M16x60

befon. dlazba [hr. 60 mm)

<

PRE 210

1

w



16 NASTUPISTNE HRANY

PRE 100

Nastupistné hrany PRE 100 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L

sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista. Nastupistna hrana PRE 100

ma zabudovany integrovany protihlukovy
absorbér, ktory zabezpecuje pohltivost hluku
vytvaraného pohybujucimi sa vlakovymi
supravami a obmedzuje jeho Sirenie smerom
na nastupiste.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované

pomocou dvoch kotviacich tfiiov cez navitané

otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min. C30/37-D,__ 8-S6. Jednotlivé dielce su

v pozdiZznom smere spajané na pero a drazku.

Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 4 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.
Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematického obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umozniuju aj vystavbu nastupist pri kolaji
v obluku s polomerom R_. =250 m.
Nastupistné hrany PRE 100 su vhodné

pre modernizaciu, udrzbu, opravu

a rekonstrukciu nastupist v staniciach

s mimourovnovym pristupom cestujucich
na celostatnych drahach normalneho

rozchodu pre rychlost do 160 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE100
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi Cistickami kolajového l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

PRE 100

NASTUPISTNE HRANY 15



TECHNICKE UDAJE

Dl%ka 995/955 + 5
[mm]

Sirka 880 +5
[mm]

Vyska 950 +5
[mm] a

Hmotnost 538

[kg/ks]

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C 35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK) - CL 0,2 -
D__16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,

max

podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
B500/A (krytie vystuZze 35 mm).

T

Dizka

[mm]

985 +5

Sirka

[mm]

1255

Vyska

[mm]

6005

Hmotnost 45
[kg/ks]

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 100
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batoZinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
uldciu s batoZinami, spesninami

a postovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na Zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

16 NASTUPISTNE HRANY

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikatmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo ruéne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou
plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani

z foriem sa pouziva Specialne vahadlo.
Povyrobna manipulacia a doprava na
stavbu sa vykonava na paletach do-
pravnymi prostriedkami v polohe,

v ktorej budu prefabrikaty zabudované.

Skladanie a manipulacia na stavbe
sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia
cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 880 x 600-800 mm
(Sirka x vy3ka), podla terénu (dizka),

* betén min.C16/20-D,  16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6Zko hrubky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v Urovni
min. 100 mm pod spodnou urovnou
l6Zka zeleznicného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

» vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdiZznom aj prieénom smere,
nie hladit, ratat s hrubkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 162ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi betonu min.
C16/20-D__16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v l6Zku vytvorit
ryhy v prie€cnom smere,

» pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-

rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnhom smere,

» v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-

tavovanie su osadené skrutky vycnie-

vajuce smerom dolu cca 20 mm,

podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na betdno-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6zka.

Kotvenie prefabrikatov

Kotviace otvory (alternativa A},

na zaklade v pozdlznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hlbky

min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

(alternativa B), v mieste otvoru

v prefabrikate vyvrtat otvor

min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie),

kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlZzka 300 mm,

cez otvor v prefabrikate naliat

do vyvrtanej diery pomaly vodu,

do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,, 8-S6 - nie piesok!

pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie betédnovou zmesou,

s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrante
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 100 sluzi tech-
nicka norma spolo¢nosti Premac.

VYROBNE ROZMERY

Pohlad cCelny
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@REKT\F\KAC\A*KOW\ACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV — 3 ks
(L Gumovy pas 100 mm x 50 mm, hribka 3 mm

nalepeny silikanom na zadnej hrane ABSORBERA

befon. dlazba (hr. 60 mm)

moznost montaze
pomocneho schodu

> piesok (zrnitost &-8 mm),
F1> 50MPa 1d0'porume hribka vrstvy 30 mm

]

A ‘||l=" drvene kamenivo (zrnitast 0-32 mm),
S hrbka vrstvy 200 mm
i E2 > 30MPa (daporuceng)

73syp 7 nenamrzave]
zeminy, zhutnen

izolacia proti zem. vihkosti-tmel

ulozenie na cement
maltu hribky 20 mm
kotviaci trn 914, 1=300 mm

beton C 16/20

%

" ochrana proti premrzaniv,
- . "|priepustna, nenamrzava zemina

.4 nezamrzng hibka

. 4

B0

a - vodarovna vzdialenost osi kolaje od hrany néstupita,
b - hribka strkoveho 6zka pod spodnou hranou podvalu

¢ - vzdialenost betonoveho zakladu od osi kolaje - neumoziuje prechod plnoprofilove] Cisticky kolajoveho [6zka
® — vyhovuje aj pre UIC GB, UIC GC

N4

- 4 ks

Detail 1: Ukotvenie
do zakladu

VYPLNIT
CEMENTOVOU < N e
MALTOD <

20
300 H

< KOTVIACITRN @14, DL300 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-G M16x100-GY

~© SESTHRANNA SKRUTKA
50 ZAVITOM AZ PO HLAVU M1x60

PRE 100
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18 NASTUPISTNE HRANY

PRE 110

Nastupistné hrany PRE 110 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L

sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfnov cez navrtané
otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su
v pozdiznom smere spajané na pero a drazku.
Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 4 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematickeho obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.

Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji

v obluku s polomerom R_. =250 m.
Nastupistné hrany PRE 110 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimouroviovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 160 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 110
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi Cistickami kolajového l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

PRE 110

NASTUPISTNE HRANY 19



TECHNICKE UDAJE VYROBNE ROZMERY

Skladanie a manipuldcia na stavbe « (alternativa B), v mieste otvoru
sa vykonava so Zeriavom s pouzitim v prefabrikate vyvitat otvor Pohlad cCelny PrieCny rez: A-A
Specialneho zavesného zariadenia cez min. ¢ 20 - 22 mm, hlbky cca 200 mm 995

S . L = ) L 230 5050, 550 .
Dizk montazne otvory vytvorené vo zvislej (vhodnejsie), DIST. 1375 720 1375 ] 11 ]
[mzm]a 995/955 +5 stene prefabrikatov. L . VTSTUPOK 1 <— 1 ) o
* kotviaci tfi z rebrovanej ocele cca 4 mm . A o . PROTISMYKOVA OPRAVA
S —_ BS00/A 614 i, lzka 300 { ) & 4 El
oo - « cez otvor v prefabrikate naliat s : - =
Pracovny postup do vyvrtanej diery pomaly vodu, 3
V[quni?a 950 +5 Zhotovenie zakladu do otvoru vloZit kotviacu vystuz, i I
otvor zaliat beténovou zmeso
- Rozmery zakladu 880 x 600-800 mm L S e Diesok! & 0 g . g
! v/ % 9 7 i~ . max p - S o ™
Hrr;ko;cplost 538 (8irka x vy3ka), podla terénu (dizka), d o S < L MONTAINE =
g/ks s v , . ’ v IS ] i~ 3 0|
i . » pootacanim a poklepanim vystuze S = OTVORY, $40 >
* beton min.€16/20-D,,,16-S5, dosiahnut vyplnenie otvoru a obale- =
BETON [PREMAC ZVOLEN] « zakladova 3kara v nezamrznej hibke nie betonovou zmesou,
STN EN 206-1- C 35/45 - ;:)ondla m[estnych podmienok, strkové | < | stvenim zacat po vlozeni | | o i = |
XCk, XD3, XF& [SK) - CL 0,2 - 16Zko hrubky 150 mm, cca 10 prefabrikatov. i jj\r DET. "f" =
Dman - F4/S4 - max. priesak 50 mm, + zaklad musi byt osadeny v drovni Po ukotveni je potrebné z vndtornej i 3 e \;-, .7 g
podla STN EN 12390-8, min. 190 mmwpold spodnou urovriou strany nastupita vyplnit zvisld 9 | I Lol ik 4' L“« o S
« BETONARSKA OCEL l6zka Zeleznicneho telesa, smerovo 5 yo4orovna skaru medzi prefabrikatmi ceg 4 mm A 125' \@ M REG
- B500/A [krytie vystuze 35 mm). a vyskovo presne, beténom so zavlhnutou konzisten- o pok i 497.5 ! 497.5 } 125 |2 -
« vrchna plocha zakladu vodorovna ciou a natriet celu plochu prefabrikatu ) ] ‘
v pozdiznom aj prieénom smere, ochrannym izolaénym asfaltovym (E) REKTFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G MI6x100-GV — 3 ks
i nie hladit, ratat s hrdbkou l62ka naterom. Po 48 hodinach odstrarite
Statika pre hranu 20 - 30 mm. drevené kliny a postupujte v dalsich L
Nastupiétna kon&trukcia typu PRE 110 pracach na nastupisti (zasyp, Typlcky priecny rez ‘ |
vyhovuje pre zatazenie cestujucimi zhutfiovanie,.] Dmemdwswezrseé }
a zatazenie ploginovymi batozinovymi ~ 0sadenie prefabrikatov ' ~ J J _ _
v02|klm| s normovym zatazenim + Ulozné 162ko je nutné zhotovit o [ 17254 a4 Detalll 1: Ukotvenie
na napravu 23 kN a s radou batozi- zo zavlhlej zmesi betonu min. Suvisiace podklady | a= 1T ‘L do zakladu
novych vlecnych vozikov pre manip- C16/20-D__16-S1, , o
ulaciu s batozinami, spesninami mex Ako podklad pre vyrobu a pouzitie \ o {
a postovymi zasielkami v sulade « hrubka l6zka zhotoveného pod celou  nastupistnych hran PRE 110 sluZi tech- : befdn. dlazba (hr. 60 mm)
s STN 73 6359 Nastupistia plochou hrany je 25 - 30 mm, je po- nicka norma spolocnosti Premac. ! pgﬂsg{ﬂﬂoshfomgméi R0 I D 8 (EMEm%\J . s
na zelezni¢nych drahach. trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm, ! . ] [N MALTOU S

Skusanie, kvalita cou murarskej lyzice v 16zku vytvorit — — —— — 7/8 [ Zésyp 2 nenan zave]
o

ryhy v prie€nom smere, [ i - zeminy, zhutnenf
Pre nastupistne hrany je vydane pomocou manipula¢ného zariadenia | i 2dch profi zen. vRkosli-ne - / -
. . v . . H &
stavebno - technicke osvedcenie, T KOTVIACI TRN 14, DL.300 mm

; <y |
certifikat preukazania zhody v zmysle opatrne na celu pl,qchu ulozit pre'fab— = m
zakona 90p/1998 Zb.z. ako ajypovol’gvaci rikat, pocas montaze kontrolovat ' : A 4 an 4

e vrchnu plochu 6Zka treba zrovnat g Ve Hii grygié kamfemvzooézrmfosf 0-32 mm),
. . ] rubka VIStV mm
do roviny pomocou vodovahy, pomo- : ﬁ:‘ﬁ, E2 > 30KPa {daporutend]

ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju vo zvislom aj vodorovnom smere, N ' 'O 4 < ;fﬁeuﬂﬁemnbak(fzmoemm
pravidelnej kontrole a skudsaniu « v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas- = = kotviaci 14 @14, 1300 mm . .
v nezavislej autorizovanej skugobni. tavovanie s osadené skrutky vy&nie- otin C16/20 Detail 2: Nastavenie

vajuce smerom dolu cca 20 mm, / ochrana profi premfzaniy, rektifika(“:nej skrutky

L |priepustng, nenanfzava zemina REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-G M161100-GV

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
Sposob dodavania priecnom smere a do vodorovnej

: : e s ko R o]

o . polohy pomocou nastavovacich / P4 " ° 2 g
Prefabrikaty sa Zklaocliuw na rtovr)om‘ skrutiek (alternativny spésob osade- ( > &éﬁf ) S
spevnenom a odvodnenom terene nia je pomocou drevenych klinov), \ i R
na drevenych paletach. S hotovymi // / / / e anaUn I
prefabrikatmi 5 manipuluje pomocou  » pri osédzanije potrebné postupovat i et NSRS TR
samosvorného zavesného zariadenia, tak, aby M ko,nelcnonjvstad_lu bola ¢ - vzdialenost befonového zakladu od osi kalaje - neumozfiuje prechod plnoprofilove] tistitky kolajového l67ka :
alebo rucne. spodna ¢ast nastupistnej hrany @ — vyhovuje ajpre UIC GB, UIC GC b S .

ulozena po celej ploche na beténo- 7 SESTHRANNA SKRUTKA
p ) P S0 ZAVITOM AZ PO HLAVU M16x60

vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6Zka.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou
plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipuldciu pri vytahovani Kotvenie prefabrikatov
z foriem sa pouziva $pecialne vahad-
lo. Povyrobna manipulécia a doprava
na stavbu sa vykonava na paletach
dopravnymi prostriedkami v polohe, v
ktorej budu prefabrikaty zabudované.

* Kotviace otvory (alternativa A),
na zaklade v pozdlZnom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hlbky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

PRE 110
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22 NASTUPISTNE HRANY

PRE 155

Nastupistné hrany PRE 155 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L
sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tffiov cez navitané
otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su

max

v pozdiZznom smere spajané na pero a drazku.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematickeho obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji
v obluku s polomerom R_. =250 m.

Nastupistné hrany PRE 155 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimourovriovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 160 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 155
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi CistiCkami kolajového l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

PRE 155
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TECHNICKE UDAJE

Dizka 995/955 + 5

Sirka 750+5

tEa 950 +5
o™ =

+ BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D, 16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 155
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami

a postovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skuSaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Spoésob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikatmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou
plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani

z foriem sa pouziva Specialne vahadlo.
Povyrobna manipulacia a doprava

na stavbu sa vykonava na paletach
dopravnymi prostriedkami v polohe,

v ktorej budu prefabrikaty zabudované.
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Skladanie a manipulacia na stavbe
sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia
cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 750 x 600-800 mm
(Sirka x vy3ka), podla terénu (diZka),

* betén min.C16/20-D,  16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6Zko hrubky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vysSkovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdiznom aj prieénom smere,
nie hladit, ratat s hrubkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 167ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D__16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€cnom smere,

» pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

» v spodnej Casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
priecnom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna Cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od 6zka.

Kotvenie prefabrikatov

+ Kotviace otvory [alternativa A),
na zaklade v pozdlznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hlbky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

o [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie],

* kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 300 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vloZit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D, 8-S6 - nie piesok!

» pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie betéonovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrarte
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 155 sluzi
technicka norma spolocnosti Premac.

Pohlad cCelny

VYROBNE ROZMERY
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Detail 1: Ukotvenie
do zakladu

VYPLNIT
CEMENTOVOU < N e
MALTOD <

20
300 H

< KOTVIACITRN @14, DL300 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-G M16x100-GY

~© SESTHRANNA SKRUTKA
50 ZAVITOM AZ PO HLAVU M1x60
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PRE 160

Nastupistné hrany PRE 160 su Nastupistné hrany PRE 160 su vhodné pre
zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku nastupist.

a nastupista. Nastupiétna konétrukcia typu PRE 160
Nastupistné hrany sa ukladaju neumoznuje Cistenie kolajového l6zka

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky, strojnymi Cistickami kolajového l6Zka

do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min. bez odsunu kolajového rostu.

C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfnov cez navrtané
otvory ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su v
pozdi{Znom smere spajané na pero a drazku.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 200 az 300 mm nad
STKP a pre vzdialenost nastupistnej hrany
od osi prilahlej kolaje v priamej 1650 mm

Taransky Lieskovec v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
T Liestong kinematického obrysu vozidla UIC GB, UIC
GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
o Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi

umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji
v obluku s polomerom R_. =250 m.

PRE 160
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TECHNICKE UDAJE

Dizka 995/975 5

Sirka 4505

tEa 600 £ 5
o™ 269

+ BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D, 16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 160
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami a
postovymi zasielkami v sulade s STN
73 6359 Nastupistia na zelezni¢nych
drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skuSaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Spoésob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikatmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou
plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani

z foriem sa pouziva Specialne vahad-
lo. Povyrobna manipulacia a doprava
na stavbu sa vykonava na paletach
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dopravnymi prostriedkami v polohe, v
ktorej budu prefabrikaty zabudované.
Skladanie a manipulacia na stavbe

sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia cez
montazne otvory vytvorené vo zvislej
stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 450 x 600-800 mm
(Sirka x vy8ka), podla terénu (diZka),

* betén min.C16/20-D,  16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6Zko hrubky 150 mm,

o zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vysSkovo presne,

» vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdiznom aj prieénom smere,
nie hladit, ratat s hrubkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 167ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D,__16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€cnom smere,

» pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

» v spodnej Casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
priecnom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna Cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od 6zka.

Kotvenie prefabrikatov

» Kotviace otvory [alternativa A),
na zaklade v pozdlznom smere vyt-

vorit priebeznu drazku hibky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

o [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie),

* kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 340 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vloZit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,_ 8-S6 - nie piesok!

» pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie betéonovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrarite
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 160 sluzi
technicka norma spolocnosti Premac.

Pohlad celny

VYROBNE ROZMERY
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Detail 1: Ukotvenie
do zakladu

ZALIEVKOVY BETON (16/20
FRAKCIA 0/8 nm

VYPLNIT CEMENTOVOU —™

MALTOD S

KOTVIACI TAN @14, DL340 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

cca 180

340

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky
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NASTUPISTNE
RAMPY

e

-

Zelezobetonoveé prefabrikaty, ktoré sluzia
na vytvorenie pohodlnych najazdov na nastupistia.
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R200.1- R200.4

K NASTUPISTNEJ HRANE PRE 200, PRE 210

Rampové nastupistné prefabrikaty R200.1L-
R200.4L a R200.1P-R200.4P k nastupistnej
hrane PRE 200 su tvorené Zelezobeténovou
konzolovou doskou (PRE 200.1) a zosikmenym
zelezobetdnovym prefabrikatom tvaru
lezatého U (R200.1P-R200.4P) a (R200.1L-
R200.4L). V miestach spojenia dolne;j

a hornej Casti su osadené pasy elastoméru
zabezpecujuce pruzné spojenie. Pevnost
spojenia zabezpecuju dve skrutky, osadené
do pozdlznych otvorov a priskrutkované

k zabeténovanym kotvam.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty sluzia
na oddelenie zelezni¢ného zvrsku

a nastupista v zoSikmenej rampovej ¢asti

a zaroven ako najazdova rampa nastupista.

Ukladaju sa na zakladovy pas,

na nastavovacie skrutky. So zakladom su
fixované pomocou troch kotviacich tfiov
cez navrtané otvory ktoré su zaliate
beténovou zmesou min. C30/37-D__ 8-Sé6.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziava-

nie kinematického obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji

v obluku s polomerom R_. =250 m.
Nastupistné rampové prefabrikaty R200.1L-
R200.4L a R200.1P-R200.4P k nastupistnej
hrane PRE 200 su vhodné pre modernizaciu,
udrzbu, opravu a rekonstrukciu nastupist

v staniciach s mimourovnovym pristupom
cestujucich na celostatnych drahach
normalneho rozchodu pre rychlost

do 200 km/h vratane.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty
R200.1L-R200.4L a R200.1P-R200.4P
umoznuju Cistenie kolajového l6zka strojnymi
Cistickami kolajového l6Zka bez odsunu
kolajového rostu.

R200.1- R200.4
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TECHNICKE UDAJE

R200.1L/ | R200.2L/ | R200.3L/ | R200.4L/
R200.1P R200.2P R200.3P R200.4P

Dizka 99245 99245 99245 99245

élgn'gf 900+5 900 +5 900 +5 900+5
Ul 623-700+5 545-623+5 466-545+5 389-466+5
R 700-623+5 623-545+5 545-466+5  466-389+5
O 576 564 552 540

+ BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D,.16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 200
s pouzitim nastupistnych rampov-
ych prefabrikatov R200.1L-R200.4L

a R200.1P-R200.4P vyhovuje pre
zataZenie cestujucimi a zataZenie
ploSinovymi batoZinovymi vozikmi

s normovym zataZenim na napravu

23 kN a s radou batozinovych vle¢nych
vozikov pre manipulaciu s batozinami,
spesninami a poStovymi zasielkami

v sulade s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné rampy je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné rampy podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne
na drevenych paletach.

Konzolové dosky su ulozené po 5 ks

na paletach 1000 x 1000 mm. Navzajom
su oddelené drevenymi hranolkami.

S hotovymi prefabrikatmi sa manipu-
luje pomocou zdvihacieho zariadenia
S0 samosvornym zavesom, ktory je
zapozicany ako sucast dodavky vyrob-
cu.

Podpory konzolovej dosky sa
ukladaju uloznou plochou na palety
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1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu
ukladat na seba. Na manipulaciu

pri vytahovani z foriem sa pouziva
Specialne vahadlo. Povyrobna manip-
ulacia a doprava na stavbu sa vykonava
na paletach dopravnymi prostriedkami
v polohe, v ktorej budu prefabrikaty
zabudované. S podporami konzolovej
dosky sa na stavbe manipuluje pomo-
cou zdvihacieho zariadenia so Special-
nym zavesnym okom.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 900 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (diZka),

* betén min.C16/20-D,  16-S5,

« zakladova $kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6Zko hrubky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v Urovni
min. 100 mm pod spodnou urovnou
l6Zka Zeleznicného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdiznom aj prieénom smere,
nie hladit, ratat s hrubkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie podpory konzolovej
dosky (R200.1L-R200.4L
a R200.1P-R200.4P)

« Osadit prvu podporu konzolovej
dosky,

« s podporou manipulovat len v polohe
ako je osadzovana a len pomocou
ur¢eného manipulac¢ného oka,

» v spodnej Casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek [alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« dalSie podpory osadit postupne
podla predchadzajucich pokynov,

« cez dva zadné konické otvory vyvrtat
do zakladu otvor ¢ 20 - 22 mm, dlzka
cca 200 mm (priprava pre kotvenie),

» po definitivnom vyrovnani skupiny
prefabrikatov (pocet uréi stavbyvedu-
ci, zvyc€ajne cela skupina R200.1
aZ R200.4) zhotovit debnenie prednej
a zadnej strany uloznej Skary,

» cez dva zadné a jeden predny otvor
naplnit priestor medzi podporou
a zakladom beténovou zmesou min.
C30/37-D,, 8-S6 - nie piesok!

« do vyvrtanych otvorov zarazit
k[adivom kotviace trne ¢ 14 mm,
dlzka 300 mm,

« otvory vyplnit a zahladit [sty¢né
plochy prefabrikatov nevypliat].

Osadenie konzolovej dosky
(PRE 200.1)

» Na podporu konzolovej dosky
umiestnit gumové pasy - jeden
dlzky 995 mm na Zliabku vpredu,
dva dlzky 200 mm na vrchnu plochu
vzadu (pozri vykresy),

» konzolovu dosku pomocou mani-
pula¢ného pripravku vo vodorovnej
polohe ulozit na podporu a vysunut
v pozadovanej polohe (polohu dosky
v smere ku kolajisku uréi projekt),

« zaskrutkovat kotviace skrutky
zo spodnej strany podpory,

» Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista zatriet zvislu
a vodorovnu skaru medzi prefab-
rikdtmi cementovou maltou a natriet
celu plochu prefabrikatu ochrannym
asfaltovym naterom. Po 48 hodinach
pokracujte v dalSich pracach
na nastupisti (zasyp, zhutfovanie,...).

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych ramp R200.1L-R200.4L
a R200.1P-R200.4P sluzi technicka
norma spolocnosti Premac.

Pohlad celny

493

623

130

995
///
R200.1L

&

VYROBNE ROZMERY

440

130 | 130 |

1120

8
700

496 | 496

992

Detail 1: Ukotvenie
do zakladu

VYPLNT i
CEMENTOVOU <20
MALTOU S

NIT

/]
20
300+

Hy

KOTVIACI TRN 14, DL.300 mm

ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-G M16x100-GY

IHZIE .

~ SESTHRANNA SKRUTKA
S0 ZAVITOM AZ PO HLAVU M550

Priecny rez
720

420

300 90 , 90
190 ]

1012050, 8020 120 ZEO
556 1 1

|20

550

1] 180

603-680

623-700
125 .22 269-346 22 40, 125

(XD ELASTOMER — POZDLINA PODLOZKA 50x10x995 mm — 1 ks

(Y) ELASTOMER — POZDLZNA PODLOZKA 50x5x200 mm — 2 ks

(D ELASTOMER — POZDLZNA PODLOZKA 50x10x200 mm — 2 ks

(F) TRANSPORTNE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV - 1 ks
(E) REKTIFIKACIA=KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV — :

Zostava konzolovej dosky a podpory

konzolovej dosky
Priecny rez
KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 200.1 (200.1N)
680

min. 250

v

PODPORA KONZOLOVEJ DOSKY/| © =+~

8
_onoios SKLON 2% D

550

680

TYP R200.1L

NN

EL T

] =

~

175 (o)
R S ] ST
K )
SR ;

2
o
~

| 900

Z/Z
|

@ - REKTIFIKACIA—KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV ks
(2) - SESTHRANNA SKRUTKA SO ZAVITOM AZ PO HLAVU Mi6x30 —2ks
(3) - SESTHRANNA SKRUTKA BOLT M20-6gx160.88 [+ podiozko M20 zinc] —2ks

Zostava nastupistnej rampy R200.1L-R200.4L
Pohlad Celny

995
995

995

995

135

389

R200.1- R200.4

—— PRE200
T o {7 o |18 o T
R200.4L R200.3L R200.2L R200.1L //
4 A 444 412.5
992 992 992 992 "t» ////
1000 1000 1000 1000
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R1-R7

K NASTUPISTNEJ HRANE PRE 100, PRE 110,PRE 155, PRE 200, PRE 210

Rampové nastupistné prefabrikaty RIL-
R7L a R1P-R7P k nastupiStnym hranam
PRE 100, PRE 110, PRE 155, PRE 200, PRE
210 su zelezobetonove prefabrikaty tvaru L
sluZiace na oddelenie Zelezni¢ného zvrsku
a nastupista v zosSikmenej rampovej ¢asti

a zaroven ako najazdova rampa nastupista.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty

sa ukladaju podobne ako hrany

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfiiov cez navitané
otvory ktoré su zaliate betonovou zmesou
min. C30/37-D,__ 8-S6. Jednotlivé dielce su
v pozdiZznom smere spajané na pero a drazku.
Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 1 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje pre
projektovanie nastupist s vyskou nastupnej
hrany 550 mm nad STKP a pre vzdialenost
nastupnej hrany od osi prilahlej kolaje

1725+s “ [mm) v sulade s poZiadavkami
STN 73 6359. Prefabrikaty svojimi
skladobnymi rozmermi umoznuju

ich umiestnenie pri kolaji v obluku

s polomerom R_. =250 m.

Nastupistné rampové prefabrikaty RIL-R7L
a R1P-R7P su vhodné pre modernizaciu,
udrzbu, opravu a rekonstrukciu nastupist

v staniciach s mimourovnovym pristupom
cestujucich na celostatnych drahach
normalneho rozchodu pre rychlost

do 160 km/h vratane.

Nastupistné rampové prefabrikaty RIL-R7L
a R1P-R7P umoznuju Cistenie kolajového
6zka strojnymi Cistickami kolajoveho l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

R1-R7
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TECHNICKE UDAJE

- RIL/R1P | R2L/R2P | R3L/R3P | R4L /R4P | R5L/L5P | R6L/R6P | R7L /R7P

VYROBNE ROZMERY

Pohlad celny Priecny rez: A-A

Dizkamml ~ 995/955+5 995/955+5 995/955+5  995/955+5  995/955+5  995/955+5  995/9554+5 100 30,10

Sirka mm] 750+ 5 750+ 5 7505 750 £ 5 750 5 750 £5 750 +5 f - o 1 B gy 550 .
VygkaLimml  873-950+5  794-871%+5  715-793+5  636-714+5  557-635:5  479-556+5  400-477+5 . [ E— =
Vygka Pimml  950-873+5  871-794%5  793-715%5  714-636+5  635-557+5  556-479+5  477-400+5 T

Hmotnost 434 420 406 392 379 365 352

[kg/ks]

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XC&, XD3, XF4 (SK) - CL 0,2 -
D,__16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 100,
PRE 110, PRE 155 a PRE 200, PRE 210

s pouzitim nastupistnych rampovych
prefabrikatov RIL-R7L a R1P-R7P
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zataZenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim na
napravu 23 kN a s radou batozinovych
vle¢nych vozikov pre manipulaciu

s batoZinami, speSninami a poStovymi
zasielkami v sulade s STN 73 6359
Nastupistia na zeleznic¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné rampy je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupi&tné rampy podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne
na drevenych paletach. S hotovymi

Skladanie a manipuldcia na stavbe
sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia
cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 750 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova 3kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 162ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D,_ 16-S1,

» hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6Zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€nom smere,

» pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6Zka.

Kotvenie prefabrikatov

» Kotviace otvory (alternativa A},
na zaklade v pozdlznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hibky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

« [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hlbky cca 200 mm
(vhodnejsie],

* kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 300 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D, _ 8-Sé6 - nie piesok!

 pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie beténovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vloZeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izolaénym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrante
drevené kliny a postupujte v dalsich
pracach na nastupisti (zasyp,

PERO

875
693

™2 DRAZKA

90 ,

850
930

873-950

Detail 1: Ukotvenie

do zakladu

VYPLNIT s
CEMENTOVOU —< it
MALTOU S5

| 1

< KOTVIALI TRN 614, DL300 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVE MALTY

o

/]
20
300 H

675-750

873-950

( @ REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV — 3ks

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV

~ SESTHRANNA SKRUTKA
S0 ZAVITOM AZ PO HLAVU M16x60

Zostava nastupistnej rampy R1L-R7L

Pohlad Celny

+0,550 nad STKP

prefabrikatmi sa manipuluje pomocou * pomocou manipulacného zariadenia zhutiovanie,.] // _ —

samosvorného zavesného zariadenia, opatrne na celd plochu uloZit prefab- - PRE 100 ! h
alebo ruéne. rikat, po¢as montaze kontrolovat 7.8% = 112,82 JF PRE/110 |

Nastupistné rampy sa ukladaju uloz- ve zwslor.nvaj v.odorovnom smere. Suvisiace podklady STHR= £0.000 _ — - RIL 2|l PRE/155 | m
nou plochou na palety 1000 x 1000 mm, * Vv spodnej casti v otvoroch pre nas- Ako podklad pre vyrobu a pouzite =~ 0202020 2 e—m—— _ _ & ———— "] R2L &5 5 < Ml PRHE 200 |

prefabrikaty sa nesm ukladat nad tavovanie su osadené skrutky vycnie-  ao igtnvch ramp RIL-RILaRIP-RZP | —— oo ol E R6L = f- RSL PRE 210 | |
seba. Na manipulaciu pri vytahovani z vajlce smerom dolu cca 20 mm, sluzi technicka norma spoloénosti S =R = Ss — ——— — === ==

forle,m sa pouziva spe_(:lalne vahadlo. « podporu vyrovnat v pozdiznom aj Premac. 7 :

Povyrobna manipulacia a doprava prieénom smere a do vodorovnej 05 25005 25125 25125 25, | '

na stavbu sa vykonava na paletach polohy pomocou nastavovacich N - - // N 7

dopravnymi prostriedkami v polohe, skrutiek [(alternativny spésob osade- 7 9 0 = 0

v ktorej budu prefabrikaty zabudované. nia je pomocou drevenych klinov), 1000 1000 1000 / 1000 1000
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40 NASTUPISTNE RAMPY

RR1 - RR2

K NASTUPISTNEJ HRANE PRE 160

Rampové nastupistné prefabrikaty RRIL-
RR2L a RR1P-RR2P k nastupistnej hrane

PRE 160 su Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru
L sluziace na oddelenie Zelezni¢ného zvrsku

a nastupista v zosikmenej rampovej ¢asti

a zaroven ako najazdova rampa nastupista.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty

sa ukladaju podobne ako hrany

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfnov cez navrtané
otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su
v pozdiznom smere spajané na pero a drazku.
Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 1 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje pre
projektovanie nastupist s vyskou nastupnej
hrany 200 az 300 mm nad STKP a pre
vzdialenost nastupnej hrany od osi prilahlej
kolaje 1650 +s”[mm) v sulade

s poziadavkami STN 73 6359. Prefabrikaty
svojimi skladobnymi rozmermi umoznuju ich
umiestnenie pri kolaji v obluku s polomerom
R_. =250 m.

Nastupistné rampové prefabrikaty
RRIL-RR2L a RR1P-RR2P su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist.

Nastupistné rampové prefabrikaty
RR1IL-RR2L a RR1P-RR2P neumoznuju
cCistenie kolajového l6zka strojnymi Cistickami
kolajového l6zka bez odsunu kolajového
rostu.

RR1- RR2
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TECHNICKE UDAJE

Dizka

o 995/975+5  995/975:5  995/975+5  995/975+5
Sirk
2 450 +5 450 +5 450 +5 450 +5
Vyska 501-600+5 400-499+5 600-501+5 499-400+5
Hmotnost
o 255 242 255 242

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1- C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK) - CL 0,2 -
D,__16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 160
s pouzitim nastupistnych rampovych
prefabrikatov RRIL-RR2L a RR1P-RR2P
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zataZenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vlecnych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami

a posStovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na Zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné rampy je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupi&tné rampy podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikdtmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné rampy sa ukladaju uloz-
nou plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani

z foriem sa pouziva Specialne vahadlo.
Povyrobna manipulacia a doprava na
stavbu sa vykonava na paletach do-
pravnymi prostriedkami v polohe,

v ktorej budu prefabrikaty zabudované.

42 NASTUPISTNE RAMPY

Skladanie a manipuldcia na stavbe
sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia
cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 450 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 162ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D,_ 16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6Zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€nom smere,

* pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

» v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€cnom smere a do vodorovne;j
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

» pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na betdno-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6Zka.

Kotvenie prefabrikatov

« Kotviace otvory (alternativa A},
na zaklade v pozdiznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hibky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

« [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hlbky cca 200 mm
(vhodnejsie],

* kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 340 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,  8-Sé6 - nie piesok!

 pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie beténovou zmesou,

» s kotvenim zacat po vloZeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrante
drevené kliny a postupujte v dalsich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhutriovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzi-
tienastupistnych rdmp RRIL-RR2L
a RR1P-RR2P sluzi technicka norma
spolo¢nosti Premac.

Pohlad Celny

VYROBNE ROZMERY

) 995 )
| ]
Ly Iﬁ %7;&
e I
Tl b 5k
o | F -
35
2 1 25
o 250 | 495 | | 250
A
10l < Jho

Detail 1: Ukotvenie

do zakladu

ZALIEVKOVY BETON C16/20
FRAKCIA 0/8 mm

VYPLNIT CEMENTOVOU -
MALTOU <

)
340

cca 140

cca 180

C KDTVIAC TRN ¢4, DL340 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVE MALTY

Zostava nastupistnej rampy RR1L-RR2L
Pohlad Celny

Priecny rez: A-A

100 400 280

SKOSENIE

150-200)

MONTAZNE
OTVORY, $40

501-600

10/10 DL. 100 mm

311-410

| 150 || |30
) 7

® REKTIFIKACIA—KQOTVIACE PUZDRO DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV — 3ks

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO 3%
DEHA/DEMU 995-G Migx100-GY
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Premac

A CRH COMPANY

Dalsie inSpiracie najdete na nasich socialnych sietach

@premac_sk f @premac @® @premaccompany

www.premac.sk




