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Zelezobetonové prefabrikaty, oddelujuce priestor
nastupista od kolajiska. S pouzitim absorbéra
znizuju hlu¢nost od kolies vlakovej supravy.
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NASTUPISTNE HRANY

PRE 100

Nastupistné hrany PRE 100 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L

sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista. Nastupistna hrana PRE 100

ma zabudovany integrovany protihlukovy
absorbér, ktory zabezpecuje pohltivost hluku
vytvaraného pohybujucimi sa vlakovymi
supravami a obmedzuje jeho Sirenie smerom
na nastupiste.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované

pomocou dvoch kotviacich tfiiov cez navitané

otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min. C30/37-D,__ 8-S6. Jednotlivé dielce su

v pozdiZznom smere spajané na pero a drazku.

Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 4 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.
Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematického obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umozniuju aj vystavbu nastupist pri kolaji
v obluku s polomerom R_. =250 m.
Nastupistné hrany PRE 100 su vhodné

pre modernizaciu, udrzbu, opravu

a rekonstrukciu nastupist v staniciach

s mimourovnovym pristupom cestujucich
na celostatnych drahach normalneho

rozchodu pre rychlost do 160 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE100
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi Cistickami kolajového l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

PRE 100
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TECHNICKE UDAJE

Dlzka 995/955 + 5
[mm]

Sirka 880 +5
[mm]

Vyska 950 +5
[mm] a

Hmotnost 585

[kg/ks]

+ BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC&, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D 22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETON [PREMAC KOSICE]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XCh, XD3, XF4 (SK) - CL0,2 -
D 16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
B500/A (krytie vystuZze 35 mm).

e

Dizka

[mm]

985 +5

Sirka

[mm]

M55

Vyska

[mm]

600 £5

Hmotnost 45
[kg/ks]

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 100
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batoZinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami

a postovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci

NASTUPISTNE HRANY

list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skuSaniu
v nezavislej autorizovanej skusobni.

Spodsob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikdtmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo ruéne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou
plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani

z foriem sa pouziva Specialne vahadlo.
Povyrobna manipulacia a doprava na
stavbu sa vykonava na paletach do-
pravnymi prostriedkami v polohe,

v ktorej budu prefabrikaty zabudované.
Skladanie a manipuldcia na stavbe

sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia

cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 880 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu [dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v trovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

» vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 16zko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D,_ 16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6Zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€nom smere,

e pomocou manipulac¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-

rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

v spodnej casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovne;j
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek [alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na betdno-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6Zka.

Kotvenie prefabrikatov

Kotviace otvory (alternativa A},

na zaklade v pozdiznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hibky

min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

(alternativa B), v mieste otvoru

v prefabrikate vyvrtat otvor

min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie],

kotviaci tffi z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 300 mm,

cez otvor v prefabrikate naliat

do vyvrtanej diery pomaly vodu,

do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,  8-Sé6 - nie piesok!
pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie betédnovou zmesou,

s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrarnte
drevené kliny a postupujte v dalsich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhutfovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 100 sluzi tech-
nicka norma spolo¢nosti Premac.

VYROBNE ROZMERY
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Detail 2: Nastavenie
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PRE 110

Nastupistné hrany PRE 110 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L

sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfnov cez navrtané
otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su
v pozdiznom smere spajané na pero a drazku.
Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 4 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematickeho obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.

Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji

v obluku s polomerom R_. =250 m.
Nastupistné hrany PRE 110 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimouroviovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 160 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 110
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi Cistickami kolajového l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

NASTUPISTNE HRANY

PRE 110



TECHNICKE UDAJE

Dizka 995/955 + 5

Sirka 8805

tEa 950 +5
o™ S0

+ BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D,,..22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETON [PREMAC KOSICE]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XCh, XD3, XF4 (SK) - CL 0,2 -
D __16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,

max

podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 110
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zataZenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami

a poStovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na Zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Spdsob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikdtmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou

plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad

12 NASTUPISTNE HRANY

seba. Na manipulaciu pri vytahovani
z foriem sa pouziva Specialne vahad-
lo. Povyrobna manipulacia a doprava
na stavbu sa vykonava na paletach
dopravnymi prostriedkami v polohe, v
ktorej budu prefabrikaty zabudované.
Skladanie a manipuldcia na stavbe

sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia cez
montazne otvory vytvorené vo zvislej
stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 880 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu [dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova 3kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

» vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 16zko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D, 16-S1,

» hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6Zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€nom smere,

e pomocou manipulac¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, pocas montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovhom smere,

» v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovne;j
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6zka.

Kotvenie prefabrikatov

» Kotviace otvory [a[ternatl'va A),
na zaklade v pozdlZnom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hlbky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

o [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie),

* kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 300 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vloZit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,_ 8-S6 - nie piesok!

» pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie beténovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrarte
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 110 sluzi tech-
nicka norma spolo¢nosti Premac.
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PRE 155

Nastupistné hrany PRE 155 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L
sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tffiov cez navitané
otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su

max

v pozdiZznom smere spajané na pero a drazku.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematickeho obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji
v obluku s polomerom R_. =250 m.

Nastupistné hrany PRE 155 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimourovriovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 160 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 155
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi CistiCkami kolajového l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

PRE 155
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TECHNICKE UDAJE VYROBNE ROZMERY

-m seba. Na manipulaciu pri vytahovani Kotvenie prefabrikatov
z foriem sa pouziva Specialne vahadlo. . .
Povyrobna manipulacia a doprava Kotviace otvory (alternativa Al,

na stavbu sa vykonava na paletach na zaklade v pozdlznom smere vyt-

Pohlad celny PrieCny rez: A-A

Dizka 995/955 + 5 b . . vorit priebeznu drazku hibky
[mm] = dopravnymi prostriedkami v polohe, . hp . . 995 , 100 50,50, 550 ,
v ktorej budu prefabrikaty zabudovang. ~ ™Min-200 mm a Sirky min. 40 mm, 1 ‘ 1 i T 1
Sirka 750 + 5 Skladanie a manipulacia na stavbe o [alternativa BJ, v mieste otvoru ﬁ
[mm] - sa vykonava so Zeriavom s pouzitim v prefabrikate vyvrtat otvor Z l =
gpecialneho zavesného zariadenia min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm 4] ‘ -
Vyska 950 + 5 cez montazne otvory vytvorené (vhodnejsie),
[mml vo zvislej stene prefabrikatov. iy .
* Kkotviaci tfi z rebrovanej ocele
Hmotnost 450 B500/A ¢ 14 mm, dlzka 300 mm,
[kg/ks] t f b k't l t' Zg% l l ‘7425 3
. « cez otvor v prefabrikate nalia -@®- -®- =
Pracovny postup do vyvrtanej diery pomaly vodu, g 8 ‘ ‘ {é 2 2
« BETON [PREMAC ZVOLEN] Zhotovenie zakladu do otvorL_J YLOiit’, kotviacu vystuz, B x0 | 495 [ °
STN EN 206-1- C 35/45 - . otvor zaliat beténovou zmesou * *
XC, XD3, XF& [SK) - CL 0,2 - ¢ F?szerylzvakladu 7,50 X 6300'8[,]9 mm min. C 30/37-Dmax8-56 - nie piesok!
' ' ) (Sirka x vy8ka), podla terénu (diZka),
Dmaxlzz - F4/S4 - max. priesak 50 mm, L « pootacanim a poklepanim vystuze —
podla STN EN 12390-8, * betén min.€16/20-D,,16-S5, dosiahnut vyplnenie otvoru a obale- oot
« BETON [PREMAC KOSICE] « zakladova skara v nezamrznej hibke nie beténovou zmesou, a4 | — =g
STN EN 206-1- C 35/45 - pondl'a milestnych podmienok, trkové | ¢ | otvenim zacat po vlozeni — = =
§C4'1§D3#Z/Zi (SK]-CL0,2 -k 0 l62ko hrabky 150 mm, cca 10 prefabrikitov. A
10 — - max. priesa mm, . s A - . - ) ) _
podla STN EN 12390-8 zaklad musi byt osadeny v urovni Po ukotveni je potrebné z vnutornej
' min. 100 mm pod spodnou urovnou : Ly S oial] . .
- , R oy strany nastupista vyplnit zvislu TvbickV prieénv rez
. BETONARSKA Ot;EL ) lozll«? zelezni¢ného telesa, smerovo a vodorovnu £karu medzi prefabrikatmi YPICKY P )
- B500/A (krytie vystuze 35 mm). a vyskovo presne, beténom so zavlhnutou konzisten- '
» vrchna plocha zakladu vodorovna Ciortl a natriet C'lalL:l pllOCthplrefal?fikétU prechodn prierez |
Vv pozdlinom aj prieénom smere, 0(; rannym izo acn\(ml asra tOVvan 1SMZSR | 1. H
Statika nie hladit, ratat s hrabkou l62ka naterom. Po 48 hodinach odstrante | R Detalll 1: Ukotvenie
pre hranu 20 - 30 mm. drevené kliny a postupuijte v dalsich | do zakladu
Nastupistna konstrukcia typu PRE 155 pracach na nastupisti (zasyp, 2= 1125 viny |

vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zataZenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-

[T T T T _T T
) ., , . ; ; 4 ; Tvisi pomocného schodu = ! L
novych vlecnych vozikov pre manip- zo zavlhlej zmesi betonu min. Suvisiace POd klady | —_— I[I]I: 1> 50MPa (doporutena™\. ﬁ'r‘;,‘;"a‘:r’;‘;'v‘;sg:mfn'""“ vt CENENTOVO S

ulaciu s batozinami, spesSninami
a posStovymi zasielkami v sulade
s STN 73 6359 Nastupistia

na Zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupiétné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikdtmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou

plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad

16 NASTUPISTNE HRANY

Osadenie prefabrikatov

Ulozné 6zko je nutné zhotovit

€16/20-D__16-S1,

hrubka l6zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

vrchnu plochu l6zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€cnom smere,

pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

podporu vyrovnat v pozdiznom aj
priecnom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna Cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od 6zka.

zhuthovanie,...)

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 155 sluzi
technicka norma spoloc¢nosti Premac.

betdn. dlaiba (hr. 60 mm)

| moznost montaze

550
950
N
.
X
[

. drvené kamenivo (zrnitost 0-32 mm),
E2 > 30MPa [doporutend) "\ hribka vrstvy 200 mm

- . - iny, zhutnenj
jzolacia proti zem. vihkosti-tme ZEminy, ZwTeny

N

ochrana proti premizaniu,
priepustnd, nenamfzavd zemina

e A 0
AR nezamrzna hlbka
4

(1125

750

3 - vodorewnd wadalencef om holape of My aiidpdfa

b« ik Strkovede |13 pod spedaca brases podval

¢~ vodalesos! betiomveho 2 kladu of ow holaje - nemeliuje prechod placorof love Enhithy kolajoveds litha

:;.n-b)v.ia};!lu:m . 44

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 995-G M16x100-GV

. uloZenie na cement.
: maltu hriibky 20 mm
b kotviaci tf 914, 12300 mm

I :
2 7"
SESTHRANNA SKRUTKA W

KOTVIAC! TRN #14, DL300 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

SO ZAVITOM AZ PO HLAVU M16x60

RE 155

EIE
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PRE 160

Nastupistné hrany PRE 160 su
Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru L

sluZiace na oddelenie Zeleznicného zvrsku

a nastupista.

Nastupistné hrany sa ukladaju

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,

do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfnov cez navrtané
otvory ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su v
pozdi{Znom smere spajané na pero a drazku.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 200 az 300 mm nad
STKP a pre vzdialenost nastupistnej hrany
od osi prilahlej kolaje v priamej 1650 mm
v sulade s poziadavkami pre dodrziavanie
kinematickeho obrysu vozidla UIC GB, UIC
GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji
v obluku s polomerom R_. =250 m.

Nastupistné hrany PRE 160 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 160
neumoznuje Cistenie kolajového l6zka
strojnymi Cistickami kolajového l6Zka

bez odsunu kolajového rostu.

PRE 160
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TECHNICKE UDAJE

Dizka 995/975 + 5

Sirka 4505

tEa 6005
o™t 270

+ BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D 22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETON [PREMAC KOSICE]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK) - CL0,2 -
D __16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 160
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zataZenie plosinovymi batozinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vlecnych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami a
postovymi zasielkami v sulade s STN
73 6359 Nastupistia na zelezni¢nych
drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupiétné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikdtmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné hrany sa ukladaju uloznou
plochou na palety 1000 x 1000 mm,

20 NASTUPISTNE HRANY

prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani
z foriem sa pouziva Specialne vahad-
lo. Povyrobna manipulacia a doprava
na stavbu sa vykonava na paletach
dopravnymi prostriedkami v polohe, v
ktorej budu prefabrikaty zabudované.
Skladanie a manipulacia na stavbe

sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia cez
montazne otvory vytvorené vo zvislej
stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 450 x 600-800 mm
(Sirka x vy3ka), podla terénu (diZka),

* betén min.C16/20-D,  16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6Zko hrubky 150 mm,

o zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vysSkovo presne,

» vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdiznom aj prieénom smere,
nie hladit, ratat s hrubkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 167ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D__16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€cnom smere,

» pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

» v spodnej Casti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
priecnom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna Cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od 6zka.

Kotvenie prefabrikatov

« Kotviace otvory (alternativa A},
na zaklade v pozdiznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hibky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

« [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie],

* kotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 340 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-56 - nie piesok!

 pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie beténovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrante
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 160 sluzi
technicka norma spolo¢nosti Premac.

Pohlad celny

VYROBNE ROZMERY

PrieCny rez: A-A
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Detail 1: Ukotvenie Detail 2: Nastavenie
do zakladu rektifikacnej skrutky
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ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY
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PRE 200

Nastupistné hrany PRE 200 su tvorené
Zelezobetdnovou konzolovou doskou
(PRE 200.1) a Zelezobeténovym

prefabrikatom tvaru lezatého U (PRE 200.2).

V miestach spojenia dolnej a hornej ¢asti su
osadené pasy elastoméru zabezpecujuce
pruzné spojenie. Pevnost spojenia
zabezpecCuju dve skrutky, osadené

do pozdlznych otvorov a priskrutkované

k zabeténovanym kotvam.

Nastupistné hrany sluzia na oddelenie
Zelezni¢ného zvrsku a nastupista. Ukladaju
sa na zakladovy pas, na nastavovacie
skrutky. So zakladom su fixované pomocou
troch kotviacich tfnov cez navrtané otvory,
ktoré su zaliate betonovou zmesou min.
C30/37-D__ 8-S6. Takato nastupistna
konstrukcia vyhovuje pre projektovanie
nastupist s vyskou nastupistnej hrany

550 mm nad STKP a pre vzdialenost
nastupistnej hrany od osi prilahlej kolaje

v priamej 1725 mm v sulade s poziadavkami
pre dodrziavanie kinematického obrysu

vozidla UIC GB, UIC GC a priechodného
prierezu 1-SM/ZSR. Prefabrikaty svojimi
skladobnymi rozmermi umoznuju aj vystavbu
nastupist pri kolaji v obluku s polomerom

R =250 m.

Nastupistné hrany PRE 200 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimouroviovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 200 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 200
umoznuje Cistenie kolajového l6zka strojnymi
CistiCkami kolajového l6Zka bez potreby
odsunu kolajového rostu.

PRE 200
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TECHNICKE UDAJE VYROBNE ROZMERY

. list ZSR. Nastupistné hrany podliehaji  « podporu vyrovnat v pozdiznom aj . .
Konzolova PRE 2001 pravidelnej kontrole a skusaniu prieénom smere a do vodorovnej Podpora konzolovej dosky PRE 200.2 Konzolova doska PRE 200.1
doska v nezavislej autorizovanej skisobni. polohy pomocou nastavovacich Prie¢ny rez: A-A Priecny rez
Dizka n . . skrutiek (alternativny spésob osade-
(mm] 995£5 Sposob dodavania nia je pomocou drevenych klinov],
., Prefabrikaty sa skladuju na rovnom, « dalSie podpory osadit postupne £ -MONTAZNA DRAZKA
S[r'nrﬁ? 1000 + 5 spevnenom a odvodnenom teréne podla predchadzajucich pokynov - T / i
na drevenych paletach. cez dva zadné konické otvory vyvrtat =
Vvika Konzolové dosky su ulozené po 5 ks do zakladu otvor ¢ 20 - 22 mm, dizka 7
[\n'qm] 115/135 + 5 na paletach 1000 x 1000 mm. Navzajom cca 200 mm (priprava pre kotvenie), g I
, su oddelené drevenymi hranolkami. « po definitivnom vyrovnani skupiny N 0
H”[‘kg;EQFSt 280 S hotovymi prefabrikatmi sa manipulu- prefabrikatov (pocet uréi stavbyvedu- B
je pomocou zdvihacieho zariadenia ci, orienta¢ne 10 ks) zhotovit debne- bk
S0 samosvornym zavesom, ktory nie prednej a zadnej strany dloznej .
Podpora Je zapozicany ako sucast dodavky 3kary, 3y Zostava konzolovej dosky a podpory
. vyrobcu. o ;
konzolovej PRE 200.2 Y . « cez dva zadné a jeden predny otvor a kO'nEOlOVEJ dosky
dosky PEldFC’jOV_Y k,?nvzolove{ dc;]sky sa et naplnit priestor medzi podporou - Priecny rez
ukladaju ultoznou plochou na palety a zakladom beténovou zmesou min.
Dizka + 1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu C30/37-D__8-56 - nie piesok! -
995+ 5 ' Lo max P .
[mm] ukladat na seba. Na manipulaciu L . 1 ]
: pri vytahovani z foriem sa pouziva * do vyvrtanych otvorov zarazit klad- KENZOLOVA DOSKA TYP PRE 200,
Sirka 900 +5 $pecialne vahadlo. Povyrobna manip- ivom kotviace tfne ¢ 14 mm, dizka . K : o
i ulécia a doprava na stavbu sa vykonava 300 mm, Podpora konzolovej dosky PRE 200.2 k .
- na paletach dopravnymi prostriedkami . otyory vyplnit a zahladit (sty¢né Pohlad zh ) -
toxa 700 +5 v polohe, v ktorej budu prefabrikaty plochy prefabrikatov nevypinat). ontad znora = LR
zabudované. S podporami konzolovej — — L om0 | shmmiciruma .
Urerea dosky sa na stavbe manipuluje pomo- _ L o o 430 ff‘?;&f;:;zﬂ?ﬂ? - ]
lkg/ks] 590 cou zdvihacieho zariadenia so Special-  gsadenie konzolovej dosky i w ‘ 7 / g
nym Zavesnym okom [PRE 200.1] x— - 20 —¥ PODPORA KONZOLOVEJ DOSKY TYP PRE 200.2 i
« BETON [PREMAC ZVOLEN] « Na podporu konzolovej dosky g a ,S,r——t . . |
)S(El,\;l )E(’;g?(f;:'l [_S(}:(]35/él150_2 p . t umiestnit gumové pasy, ‘ T “V e e o
,XD3, -Clo2- racovny postup , N . — —o- | o i o s e S
D__22 - F4/Sk - max. priesak 50 mm, o * jeden dizky 995 mm na zliabku wo W B & Tt gi{nl s D
podla STN EN 12390-8, Zhotovenie zakladu vpredu, dva dizky 200 mm na vrchnu HIdl L L
. BETON [PREMAC KOSICE] + Rozmery zékladu 900 x 600-800 mm  Plochu vzadu [vid'vykresy), . i 1 T e w ~
STN EN 206-1- C 35/45 - (8irka x vy3ka), podla terénu (dizka), « konzolovu dosku pomocou manip- N % ~ . w|
XCl, XD3. XF4 [SK] - CL0,2 - . , in.C16/20-D_ 16-S5, ula¢ného pn’pravku vo vodorovnej ' N I 8 ) o
D, 16 - F4/Sl+[- m]ax. priesak 50 mm betan min. C16/20- Dy 1655, polohe uloZit na podporu a vysundt Y 2 2 Detail rektifikacie
podla STN EN 12390-8 "« zakladova Skara v nezamrznej hibke v pozadovanej polohe [polohu dosky = = = a ukotvenia do zakladu
i ' podla miestnych podmienok, Strkové v smere ku kolajisku uréi projekt], =
 BETONARSKA OCEL [6Zko hrubky 150 mm, IL m | - b { REKTIFIKACIA-KOTVIACE POZDRO::

« zaskrutkovat kotviace skrutky zo
« zaklad musi byt osadeny v urovni spodnej strany podpory.
min. 100 mm pod spodnou urovnou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo

- B500/A (krytie vystuze 25 mm). DEHA/DEMU 995-G M16x100-G

Po ukotveni je potrebné z vnutornej Typicky prieény rez
strany nastupista zatriet zvislu a

S ik a vyskovo presne, A ; <, )
tatika ¥ P vodorovné Skary medzi prefabrikat- prichodf et I T
Nastupistna konstrukcia typu PRE200 ¢ vrchna plocha zakladu vodorovna mi cementovou maltou a natriet \ b E E
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi v pozdlznom aj prieCnom smere, celu plochu prefabrikatu ochrannym \ th
a zataZenie ploginovymi batoZinovymi nie hladit, ratat s hrabkou l6Zka asfaltovym naterom. Po 48 hodinach ‘ 2105 ety } bein st b 60 ) I!EDIJ SESTHRANNA SKRUTKA
vozikmi s normovym zatazenim pre hranu 20 - 30 mm. pokracujte v dalsich pracach na nastu- ' \ piskSbbon peus et cdom, SO ZAVTOM AZ PO HLAW) M16x60
na napravu 23 kN a s radou batozi- pisti (zasyp, zhutfovanie,...) | i \ |
novych vlecnych vozikov pre manip- pomocaito schady °
) o X e : . . ! ZALEVKOW BETON C30/37
ulaciu s batoZinami, spesninami Osadenie podpory konzolovej dosky | N7 FRAKCIA 0/8 {nm
a postovymi zasielkami v sulade (PRE 200.2) Suvisi dklad A L N 8
, vy — . drvené kamenivo {zrnitost -
s STN 73 6359 Nastupiétia . . uvisiace podkilady S - 8
. o . » Osadit prvu podporu konzolovej pre viSkovd pravu '
na zeleznicnych drahach. dosky Ako podklad pre vyrobu a pouzitie | Ala, el o zen st siyp 2 erntzae VIPLNIT e o -
] , nastupistnych hran PRE 200 sluzi T ! Al 1 el dhien =
* s podporou manipulovat len v polohe  technicka norma spolo¢nosti Premac. ' 7, 7 T 8
Lv a . ako je osadzovana a len pomocou g Aa ol rlt ibky 20 KOTVIAC! TRN #R14, DL.300 mm
v , . v s ° / ot viaci Hii 2300 mm
Skusanie, kvalita uréeného manipula&ného oka, ! 4 47194 7 /// I ZATLCT KLADNON DO 8
. I . . o ‘ S 7 o -
Pre nastupistné hrany je vydane « v spodnej Casti v otvoroch pre nas- TP R ] e v o s &
stavebno - technicke osvedcenie, tavovanie su osadené skrutky vycnie- . ) A T A S g
certifikat preukazania zhody v zmysle vajuce smerom dolu cca 20 mm, ‘ s £ |
: 'ovaci e . . |_pipsi, enanzvd 2
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci . e p
i VNI DN i

NN

, e e caacdd ) o
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PRE 210

Nastupistné hrany PRE 210 su tvorené
Zelezobetdnovou konzolovou doskou

(PRE 200.1), ktora ma moznost rektifikacie
nielen vo vodorovhom smere, ale aj v

smere zvislom do sklonu 2%, €o rozsiruje
projekéné moznosti pri rieSeni odvodnenia
nastupista a Zelezobeténovym prefabrikatom
tvaru lezatého U (PRE 210.2), ktory méze
mat zabudovany protihlukovy absorbér,
zabezpecujuci pohltivost hluku vytvaraného
pohybujucimi sa vlakovymi supravami

a obmedzuje jeho Sirenie. V miestach
spojenia dolnej a hornej Casti su osadené
pasy elastoméru zabezpecujuce pruzné
spojenie. Pevnost spojenia zabezpecuju dve
skrutky, osadené do pozdlznych otvorov

a priskrutkované k zabetonovanym kotvam.

Nastupistné hrany sluzia na oddelenie
Zelezni¢ného zvrsku a nastupista. Ukladaju
sa na zakladovy pas, na nastavovacie
skrutky. So zakladom su fixované pomocou
troch kotviacich tffiov cez navrtané otvory,
ktoré su zaliate betonovou zmesou min.

C30/37-D,_ 8-S6. Takato nastupistna
konstrukcia vyhovuje pre projektovanie
nastupist s vyskou nastupistnej hrany

550 mm nad STKP a pre vzdialenost
nastupistnej hrany od osi prilahlej kolaje

v priamej 1725 mm v sulade s poziadavkami
pre dodrziavanie kinematického obrysu
vozidla UIC GB, UIC GC a priechodného
prierezu 1-SM/ZSR. Prefabrikaty svojimi
skladobnymi rozmermi umoznuju aj vystavbu
nastupist pri kolaji v obluku s polomerom

R .. =250m.

Nastupistné hrany PRE 210 su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist v staniciach s mimourovriovym
pristupom cestujucich na celostatnych
drahach normalneho rozchodu pre rychlost
do 200 km/h vratane.

Nastupistna konstrukcia typu PRE 210
umoznuje Cistenie kolajového l6zka strojnymi
CistiCkami kolajového l6Zka bez potreby
odsunu kolajového rostu.

PRE 210
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TECHNICKE UDAJE

Konzolova PRE 200.1
doska

Dizka

Jode 995+ 5
Sirka 10005
[mm]
Vyska
YK 15/135+5
Hmotnost
[kg/ks] 280

Podpora

konzolovej

dosky

Dizka

[mm]

Sirka

[mm]

Vyska

[mm]

Hmotnost
[kg/ks]

995+5

900 £5

700 £5

590

Dizka 985+ 5

Sirka M55

Vyska 440+5
g
- BETON [PREMAC ZVOLEN]

STN EN 206-1- C35/45 -

XCé, XD3, XF4 [SK] - CLO

D,..22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,

podla STN EN 12390-8,

2=

BETON [PREMAC KOSICE]

STN EN 206-1- C35/45 -

XC4, XD3, XF4 [SK] - CLO

D, 16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,

podla STN EN 12390-8,
BETONARSKA OCEL

- B500/A (krytie vystuze 25 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 210
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi
a zataZenie plosinovymi batozinovymi

2=

vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vlecnych vozikov pre manip-

ulaciu s batozinami, speSninami
a postovymi zasielkami v sulade

28 NASTUPISTNE HRANY

s STN 73 6359 Nastupistia
na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné hrany je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné hrany podliehaju
pravidelnej kontrole a skuSaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovhom,
spevnenom a odvodnenom teréne
na drevenych paletach.

Konzolové dosky su ulozené po 5 ks

na paletach 1000 x 1000 mm. Navzajom
sU oddelené drevenymi hranolkami.

S hotovymi prefabrikatmi sa manipulu-
je pomocou zdvihacieho zariadenia

s0 samosvornym zavesom, ktory

je zapozicany ako sucast dodavky
vyrobcu.

Podpory konzolovej dosky sa

ukladaju uloznou plochou na palety
1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu
ukladat na seba. Na manipulaciu

pri vytahovani z foriem sa pouZiva
Specialne vahadlo. Povyrobna manip-
ulacia a doprava na stavbu sa vykonava
na paletach dopravnymi prostriedkami
v polohe, v ktorej budu prefabrikaty
zabudované. S podporami konzolovej
dosky sa na stavbe manipuluje pomo-
cou zdvihacieho zariadenia so Special-
nym zavesnym okom.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 900 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (diZka),

* betén min.C16/20-D,  16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
6Zko hrubky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdiznom aj prie¢nom smere,
nie hladit, ratat s hrubkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie podpory konzolovej dosky
(PRE 210.2)

« Osadit prvu podporu konzolove;j
dosky,

« s podporou manipulovat len v polohe
ako je osadzovana a len pomocou
ur¢eného manipulac¢ného oka,

» v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek [alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« dalSie podpory osadit postupne
podla predchadzajucich pokynov -
cez dva zadné koénické otvory vyvrtat
do zakladu otvor ¢ 20 - 22 mm, dlzka
cca 200 mm (priprava pre kotvenie),

« po definitivnom vyrovnani skupiny
prefabrikatov [pocet uréi stavbyvedu-
ci, orienta¢ne 10 ks) zhotovit debne-
nie prednej a zadnej strany uloznej
Skary,

« cez dva zadné a jeden predny otvor
naplnit priestor medzi podporou
a zakladom beténovou zmesou min.
C30/37-D,__ 8-S6 - nie piesok!

« do vyvrtanych otvorov zarazit klad-
ivom kotviace tfne ¢ 14 mm, dlzka
300 mm,

« otvory vyplnit a zahladit [sty¢né
plochy prefabrikatov nevyplhat).

Osadenie konzolovej dosky
(PRE 200.1)

» Na podporu konzolovej dosky
umiestnit gumové pasy,

jeden dizky 995 mm na Zliabku
vpredu, dva dlzky 200 mm na vrchnu
plochu vzadu [vid' vykresy),

* na konzolovej doske vzadu zospodu
osadit rektifika¢né skrutky do poza-
dovanej polohy, podla projektu [vid-
vykresy],

» konzolovu dosku pomocou manipu-
lacného pripravku ulozit na podporu
a vysunut v pozadovanej polohe
vratane sklonu [polohu a sklon dosky
v smere ku kolajisku ur¢i projekt),

« zaskrutkovat kotviace skrutky
zo spodnej strany podpory.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista zatriet zvislu

a vodorovné skary medzi prefab-
rikdtmi cementovou maltou a natriet
celu plochu prefabrikatu ochrannym
asfaltovym naterom. Po 48 hodinach
pokracujte v dalSich pracach na nastu-
pisti (zasyp, zhutfiovanie,...]

Osadenie absorbéra

Na podpore konzolovej dosky PRE 210.2
su tri kotviace puzdra [dva v spodnej
Casti a jedeno vo vrchnej €asti),

ku ktorym sa priskutkuju ocelové
drziaky (vid vykresy], priloZi sa absorbér
a priskrutkuje k trom ocelovym
drziakom.

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych hran PRE 210 sluzi tech-
nicka norma spolocnosti Premac.

VYROBNE ROZMERY

Podpora konzolovej dosky PRE 210.2 Konzolova doska 200.1
Pohlad cCelny PrieCny rez
995
HE = T L2 PROTISMYKOVA GPRAVA £ _wonTizn oRizka
L | A K previtat otvory pre prichytenie ABSORBERA 5 \ : oéﬁ/ %
@ S 7 ' TRANSPORTNE) KOTV;AEE#EED?O‘I e = REKTTH ACIA

FF%S { 160 240
1120 530 2 400

20 1000

q

450

OV OV (O (O (OO Podpora konzolovej dosky PRE 210.2
B e, Prie¢ny rez: A-A

125

720 180
o 420 £ 300 90 T 90
Ie 10{20,50 , 80 20 120 220 v 190
5 15
| o | 480 | o5 | (I A .

Lzu
A

125
125

Zostava konzolovej dosky a podpery
konzolovej dosky

Priecny rez
)(/$/* REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO

KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 2001 SKLON 2 %,/ DEHA/DEMU 995-C MiEx100-CY

] SESTHRANNA SKRUTKA ~ —F
o °1S0 ZAVITOM AZ PO HLAVU
i M16x30

22, A0

550

700

46
440
680

5l 135

125 7% 22
5

125

130 L

o

“ SESTHRANNA' SKRUTKA
' BOLT M20-6x160.88
»\| [+ podiozka M20 zinc]
:-\PODPORA KONZOLOVEJ DX
2:| TYP PRE 210.2

680

max. 410

min. 250 S

2

~ KOTVIACE PUZDRO =
DEHA/DEMU 995~ M12x60-G) [

— Srob M12x30 s podiozkou na >
upewnenie PODPORY absorbéra — .

Detail rektifikacie
a ukotvenia do zakladu

7 7 REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO
DEHA/DEMU 9956 MIBXIOD=GY. [y« © .+ -

Typicky priecny rez

priechodnj prierez
15M 75R®

|
] .

betén.diatba (br 60 mn L e W
piesok (zrnitost 4-8 n), SESTHRANNA/SKRUTKA

SO ZAVITOM A7 PO HLAWU M16x60

3= 1125 +Apey |
A1

. rektifikacnd skrutka
‘ pasik 50x10 mm pre vyskov( Gpravu

hriibka vrstvy 30 mn

I
moZnost montze A Vol AN
pomocného schodu BET%/;‘\\IUEVKOVY \\\\\JX\\\\
213 FRAKCIA 0/8 mm-, AV
g : AN N\ o
drvené kamenivo (zrnitost 0-32 mm), . i \\ NN =
v h 2 NN
—— hriibka vrstvy 200 am VYPLNIT CEMENTOVOU -+ N \\ e 3
P \ el o
A@@A z3syp z nenamfzave] MALTOU P ) N NN .\
; \ zeminy, zhutnenj A\ —=F
’ izolécia proti zem. vihkosti-tmel N ) AN O\ R

uloZenie na cement.

} 1
T 7 %
maltu hribky 20 nm KOTVIACI TRN/
QAA A A = 9 4 /// // k mwmmfyiw\:mnmm #R14, DL.300 mm/

PRE 210

\
A e RINSMETNT A
ey e \////
R A ‘. B [t 4 N
LY KA g N7
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Zelezobetonoveé prefabrikaty, ktoré sluzia
na vytvorenie pohodlnych najazdov na nastupistia.
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NASTUPISTNE RAMPY

R1-R7

K NASTUPISTNEJ HRANE PRE 100, PRE 110,PRE 155, PRE 200, PRE 210

Rampové nastupistné prefabrikaty RIL-R7L
a R1P-R7P k nastupistnym hranam PRE 100,
PRE 110, PRE 155, PRE 200 su zelezobetonoveé
prefabrikaty tvaru L sluziace na oddelenie
Zelezni¢ného zvrsku a nastupista

v zoSikmenej rampovej ¢asti a zaroven

ako najazdova rampa nastupista.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty

sa ukladaju podobne ako hrany

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfiiov cez navitané
otvory ktoré su zaliate betonovou zmesou
min. C30/37-D,__ 8-S6. Jednotlivé dielce su
v pozdiZznom smere spajané na pero a drazku.
Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 1 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje pre
projektovanie nastupist s vyskou nastupnej
hrany 550 mm nad STKP a pre vzdialenost
nastupnej hrany od osi prilahlej kolaje

1725+s”(mm) v sulade s poziadavkami
STN 73 6359. Prefabrikaty svojimi
skladobnymi rozmermi umoznuju

ich umiestnenie pri kolaji v obluku

s polomeromR_. =250 m.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty RIL-R7L
a R1P-R7P su vhodné pre modernizaciu,
udrzbu, opravu a rekonstrukciu nastupist

v staniciach s mimouroviovym pristupom
cestujucich na celostatnych drahach
normalneho rozchodu pre rychlost

do 160 km/h vratane.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty RIL-R7L
a R1P-R7P umoznuju Cistenie kolajového
6zka strojnymi Cistickami kolajoveho l6zka
bez odsunu kolajového rostu.

R1-R7
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TECHNICKE UDAJE

- RIL/R1P | R2L/R2P | R3L/R3P | R4L /R4P | R5L/L5P | R6L/R6P | R7L /R7P

VYROBNE ROZMERY

Pohlad Celny

. 995 , 1 g% 55}
] A ] %%1V 550

Priecny rez: A-A

Dizkafmml ~ 995/955+5 995/955+5  995/955:5 995/955+5  995/955+5  995/955+5  995/955+5
Sirka o) 750+ 5 750+ 5 750+ 5 7505 7505 750+5 7505
VyskaLimml  873-950+5  794-871+5  715-793%5  636-714+5  557-635+5  479-556%5  400-477+5
VyskaPimml  950-873+5  871-794+5  793-715:5  714-636+5  635-557+5  556-479+5  477-400+5

Rt ot 436 422 408 394 381 367 354

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1- C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK) - CL 0,2 -
D, .22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETON [PREMAC KOSICE]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XClk, XD3, XF4 [SK) - CL0,2 -
D, 16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 100,
PRE 110, PRE 155 a PRE 200 s pouzitim
nastupistnych rampovych prefab-
rikatov RIL-R7L a R1P-R7P vyhovuje
pre zataZenie cestujucimi a zataZenie
ploSinovymi batoZinovymi vozikmi

s normovym zataZenim na napravu

23 kN a s radou batoZinovych vle¢nych
vozikov pre manipulaciu s batozinami,
spesninami a postovymi zasielkami

v sulade s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné rampy je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné rampy podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikatmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné rampy sa ukladaju uloz-
nou plochou na palety 1000 x 1000 mm,
prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani z
foriem sa pouziva Specialne vahadlo.
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Povyrobna manipulacia a doprava

na stavbu sa vykonava na paletach
dopravnymi prostriedkami v polohe,

v ktorej budu prefabrikaty zabudované.
Skladanie a manipuldcia na stavbe

sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia

cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 750 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 162ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D,_ 16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6Zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€nom smere,

e pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-
rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

» v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-
tavovanie su osadené skrutky vycnie-
vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovne;j

polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozena po celej ploche na beténo-
vom l6zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6zka.

Kotvenie prefabrikatov

« Kotviace otvory (alternativa A),
na zaklade v pozdlznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hlbky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

« [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie),

» Kkotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlZzka 300 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,, 8-S6 - nie piesok!

» pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie betédnovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrante
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
nastupistnych rdmp R1L-R7L a R1P-R7P
sluzi technicka norma spolo¢nosti
Premac.

Detail 1: Ukotvenie

do zakladu

WYPLNIT CEMENTOVOU

MALTOU S

KOTVIACI TRN @14, DL.300 mm
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Zostava nastupistnej rampy R1L-R7L
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7.8% = 1:12.82
BRLLA

e _ 1
g = | @
(= I __________ 67.
1T T .. 7
hF P | R .. ///
S0
%57
e /// Nlj
jwa ] - Il
& R1L ol o il 7 il
< ™ 9 4 7 I
m| ™| S o o) ™| 9 ;
~ o . ;i .. :
| © E : .... :
o
L1125
2
K
K
x— N
J—
&) | |
! A

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA—KOTVIACE PUZDRO *
DEHA/DEMU 995-G M16x100—-GV:

HIIIH SESTHRANNA SKRUTKA
ZAVITOM AZ PO HLAVWU M16x60

+0,550 nad STKP

/

STKP=_ 10,000 m
A | 1 rL g flgl Rt
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RR1 - RR2

K NASTUPISTNEJ HRANE PRE 160

Rampové nastupistné prefabrikaty RRIL-
RR2L a RR1P-RR2P k nastupistnej hrane

PRE 160 su Zelezobetdnové prefabrikaty tvaru
L sluziace na oddelenie Zelezni¢ného zvrsku

a nastupista v zosikmenej rampovej ¢asti

a zaroven ako najazdova rampa nastupista.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty

sa ukladaju podobne ako hrany

na zakladovy pas, na nastavovacie skrutky,
do l6zka zo zavlhlej zmesi betdnu min.
C16/20-D__ 16-S1. So zakladom su fixované
pomocou dvoch kotviacich tfnov cez navrtané
otvory, ktoré su zaliate betonovou zmesou
min.C30/37-D__ 8-S6. Jednotlivé dielce su
v pozdiznom smere spajané na pero a drazku.
Na bocnych stranach dielcov su distancné
vystupky 1 mm, ktoré zabezpecuju priestor
pre dilataciu nastupistnej konstrukcie.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje pre
projektovanie nastupist s vyskou nastupnej
hrany 200 az 300 mm nad STKP a pre
vzdialenost nastupnej hrany od osi prilahlej
kolaje 1650 +s”[mm) v sulade

s poziadavkami STN 73 6359. Prefabrikaty
svojimi skladobnymi rozmermi umoznuju ich
umiestnenie pri kolaji v obluku s polomerom
R_. =250 m.

Nastupistné rampové prefabrikaty
RRIL-RR2L a RR1P-RR2P su vhodné pre
modernizaciu, udrzbu, opravu a rekonstrukciu
nastupist.

Nastupistné rampové prefabrikaty
RR1IL-RR2L a RR1P-RR2P neumoznuju
cCistenie kolajového l6zka strojnymi Cistickami
kolajového l6zka bez odsunu kolajového
rostu.

RR1- RR2
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TECHNICKE UDAJE

D[fn'ﬁa 995/975+5  995/975+5  995/975+5  995/975+5
Sirk
Al 450+5 450+5 450+5 450+5
V[\ﬁn'ja 501-600+5 400-499+5 600-501+5 499-400+5
Hmotnost
[kg/ks] 256 2 2 243

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK) - CL0,2 -
D, .22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

+ BETON [PREMAC KOSICE]
STN EN 206-1-C35/45 -
XC4, XD3, XF4 (SK] - CL0,2 -
D,.16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 160
s pouzitim nastupistnych rampovych
prefabrikdtov RRIL-RR2L a RR1P-RR2P
vyhovuje pre zataZenie cestujucimi

a zatazenie plosinovymi batoZinovymi
vozikmi s normovym zatazenim

na napravu 23 kN a s radou batozi-
novych vle¢nych vozikov pre manip-
ulaciu s batozinami, speSninami

a postovymi zasielkami v sulade

s STN 73 6359 Nastupistia

na zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné rampy je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zékona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné rampy podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne

na drevenych paletach. S hotovymi
prefabrikatmi sa manipuluje pomocou
samosvorného zavesného zariadenia,
alebo rucne.

Nastupistné rampy sa ukladaju uloz-
nou plochou na palety 1000 x 1000 mm,

prefabrikaty sa nesmu ukladat nad
seba. Na manipulaciu pri vytahovani
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z foriem sa pouziva Specialne vahadlo.
Povyrobna manipulacia a doprava na
stavbu sa vykonava na paletach do-
pravnymi prostriedkami v polohe,

v ktorej budu prefabrikaty zabudované.
Skladanie a manipuldcia na stavbe

sa vykonava so zeriavom s pouzitim
Specialneho zavesného zariadenia

cez montazne otvory vytvorené

vo zvislej stene prefabrikatov.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

» Rozmery zakladu 450 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (dlZka),

* betén min.C16/20-D__ 16-S5,

« zakladova 8kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
l6zko hrabky 150 mm,

« zaklad musi byt osadeny v urovni
min. 100 mm pod spodnou urovriou
l6Zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

« vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie prefabrikatov

« Ulozné 162ko je nutné zhotovit
zo zavlhlej zmesi beténu min.
C16/20-D,_ 16-S1,

« hrubka l6Zka zhotoveného pod celou
plochou hrany je 25 - 30 mm, je po-
trebné ratat so sadnutim 5 - 10 mm,

« vrchnu plochu l6Zka treba zrovnat
do roviny pomocou vodovahy, pomo-
cou murarskej lyZice v 6Zku vytvorit
ryhy v prie€nom smere,

* pomocou manipula¢ného zariadenia
opatrne na celu plochu ulozit prefab-

rikat, po¢as montaze kontrolovat
vo zvislom aj vodorovnom smere,

» v spodnej ¢asti v otvoroch pre nas-

tavovanie su osadené skrutky vycnie-

vajuce smerom dolu cca 20 mm,

« podporu vyrovnat v pozdiznom aj
prie€nom smere a do vodorovnej
polohy pomocou nastavovacich
skrutiek (alternativny spésob osade-
nia je pomocou drevenych klinov),

« pri osadzani je potrebné postupovat
tak, aby v kone¢nom Stadiu bola
spodna cast nastupistnej hrany
ulozend po celej ploche na beténo-
vom l6Zku a aby sa hrana po vycen-
trovani neoddelila od l6Zka.

Kotvenie prefabrikatov

« Kotviace otvory (alternativa A),
na zaklade v pozdlznom smere vyt-
vorit priebeznu drazku hlbky
min. 200 mm a Sirky min. 40 mm,

+ [alternativa B), v mieste otvoru
v prefabrikate vyvrtat otvor
min. ¢ 20 - 22 mm, hibky cca 200 mm
(vhodnejsie),

* Kkotviaci tfii z rebrovanej ocele
B500/A ¢ 14 mm, dlzka 340 mm,

« cez otvor v prefabrikate naliat
do vyvrtanej diery pomaly vodu,
do otvoru vlozit kotviacu vystuz,
otvor zaliat beténovou zmesou
min.C30/37-D,, 8-S6 - nie piesok!

pootacanim a poklepanim vystuze
dosiahnut vyplnenie otvoru a obale-
nie betdnovou zmesou,

« s kotvenim zacat po vlozeni
cca 10 prefabrikatov.

Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista vyplnit zvislu

a vodorovnu Skaru medzi prefabrikatmi
beténom so zavlhnutou konzisten-
ciou a natriet celu plochu prefabrikatu
ochrannym izola¢nym asfaltovym
naterom. Po 48 hodinach odstrarte
drevené kliny a postupujte v dalSich
pracach na nastupisti (zasyp,
zhuthovanie,...)

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzi-
tienastupistnych ramp RRIL-RR2L
a RR1P-RR2P sluzi technicka norma
spolocnosti Premac.

VYROBNE ROZMERY
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Detail 1: Ukotvenie
do zakladu

ZALIEVKOVY BETON €30/37
FRAKCIA 0/8 mm

VYPLNIT CEMENTOVOU —&
MALTOU. S

340

KOTVIACI TRN 14, DL.340 mm
ZATLCT KLADIVOM DO CEMENTOVEJ MALTY

Zostava nastupistnej rampy RR1L-RR2L
Pohlad Celny

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE POZDRO::
DEHA /DEMU 995-G M16x100-G

M
P
P
Hlﬂl SESTHRANNA SKRUTKA
SO ZAVITOM AZ PO HLAVU M16x60

+0,300~+0,200 nad STKP
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RR1 - RR2
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R200.1- R200.4

K NASTUPISTNEJ HRANE PRE 200, PRE 210

Rampové nastupistné prefabrikaty R200.1L-
R200.4L a R200.1P-R200.4P k nastupistnej
hrane PRE 200 su tvorené Zelezobeténovou
konzolovou doskou (PRE 200.1) a zosikmenym
zelezobetdnovym prefabrikatom tvaru
lezatého U (R200.1P-R200.4P) a (R200.1L-
R200.4L). V miestach spojenia dolne;j

a hornej Casti su osadené pasy elastoméru
zabezpecujuce pruzné spojenie. Pevnost
spojenia zabezpecuju dve skrutky, osadené
do pozdlznych otvorov a priskrutkované

k zabeténovanym kotvam.

Nastupistné rampové prefabrikaty sluzia
na oddelenie zelezni¢ného zvrsku

a nastupista v zoSikmenej rampovej ¢asti

a zaroven ako najazdova rampa nastupista.

Ukladaju sa na zakladovy pas,

na nastavovacie skrutky. So zakladom su
fixované pomocou troch kotviacich tfiov
cez navrtané otvory ktoré su zaliate
beténovou zmesou min. C30/37-D__ 8-Sé6.

Takato nastupistna konstrukcia vyhovuje
pre projektovanie nastupist s vyskou
nastupistnej hrany 550 mm nad STKP

a pre vzdialenost nastupistnej hrany

od osi prilahlej kolaje v priamej 1725 mm

v sulade s poziadavkami pre dodrziava-

nie kinematického obrysu vozidla UIC GB,
UIC GC a priechodného prierezu 1-SM/ZSR.
Prefabrikaty svojimi skladobnymi rozmermi
umoznuju aj vystavbu nastupist pri kolaji

v obluku s polomerom R_. =250 m.
Nastupistné rampové prefabrikaty R200.1L-
R200.4L a R200.1P-R200.4P k nastupistnej
hrane PRE 200 su vhodné pre modernizaciu,
udrzbu, opravu a rekonstrukciu nastupist

v staniciach s mimourovnovym pristupom
cestujucich na celostatnych drahach
normalneho rozchodu pre rychlost

do 200 km/h vratane.

Nastupistné rampoveé prefabrikaty
R200.1L-R200.4L a R200.1P-R200.4P
umoznuju Cistenie kolajového l6zka strojnymi
Cistickami kolajového l6Zka bez odsunu
kolajového rostu.

R200.1 - R200.4
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TECHNICKE UDAJE VYROBNE ROZMERY
BT vieninees sovoioom
R200.1P R200.2P R200.3P R200.4P polohy pomocou nastavovacich 720 180
Dizka skrutiek (alternativny spésob osade- 420 " 300 90 , 90
[mm] 99215 99215 Szl D nia je pomocou drevenych klinov), 10,7350, 80 24 120 2 180
Sirka 900+5 900 +5 900 +5 900 +5 « dalSie podpory osadit postupne 995 8 S
[mm] podla predchadzajucich pokynov, i i Y
U 623-700+5 545-623%5 466-545+5 389-466:5 o cezdvazadné kénické otvory vyvitat T s
do zakladu otvor ¢ 20 - 22 mm, dlzka /// :
VskaP  700.623:5 623-545:5 545-466:5 466-389+5  cca200mm [priprava pre kotvenie), 3 J ol
: « po definitivnom vyrovnani skupiny 3 R200.1L 8 5 510 o] e 8 g
Hn[wko;ckn]ost 578 566 554 542 prefabrikatov (pocet urci stavbyvedu- g g5 4 B 1 e /® NEAE
e ci, zvy¢ajne cela skupina R200.1 G} 4 i g}- i °
« BETON [PREMAC ZVOLEN] 50 samosvornym zavesom, ktory je :Zzggr?g[;]tfah:;%‘(gzizb;‘f:r'j prednej 8 g
STN EN 206-1- C35/45 - zapozicany ako sucast dodavky vyrob- ) ) ' T i T
XC4, XD3, XF4 [SK] - CLO,2 - cu. « cez dva zadné a jeden predny otvor 8 2
naplnit priestor medzi podporou FERE

D,,.,22 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETON [PREMAC KOSICE]
STN EN 206-1- C 35/45 -
XC4, XD3, XF4 [SK) - CL0,2 -
D__16 - F4/S4 - max. priesak 50 mm,
podla STN EN 12390-8,

« BETONARSKA OCEL
- B500/A (krytie vystuze 35 mm).

Eﬁg %Z% E?giz:é%VS{odc%S()kl}/:: palety a zakladom beténovou zmesou min.
- - -ni i 1

1000 x 1000 mm, prefabrikaty sa nesmu €30/37-D,,,8-56 - nie piesok!

ukladat na seba. Na manipulaciu « do vyvitanych otvorov zarazit

pri vytahovani z foriem sa pouZiva kladivom kotviace tfne ¢ 14 mm,

Specialne vahadlo. Povyrobna manip- dlzka 300 mm,

ulacia a doprava na stavbu sa vykonava otvory vyplnit a zahladit [styéné

na paletach dopravnymi prostriedkami o L
v polohe, v ktorej budu prefabrikaty plochy prefabrikstov nevypliiat).

zabudované. S podporami konzolovej
dosky sa na stavbe manipuluje pomo-
cou zdvihacieho zariadenia so Special-

496 | 496
992

Detail 1: Ukotvenie
do zakladu

ZALIEVKOVY BETON €30/37
FRAKCIA 0/8 mm

Zostava konzolovej dosky a podpory
konzolovej dosky

Osadenie konzolovej dosky PrieCny rez

VYPLNIT CEMENTOVOU

Statika

Nastupistna konstrukcia typu PRE 200
s pouzitim nastupistnych rampov-
ych prefabrikatov R200.1L-R200.4L

a R200.1P-R200.4P vyhovuje pre
zataZenie cestujucimi a zataZenie
plosinovymi batoZinovymi vozikmi

s normovym zataZenim na napravu

23 kN a s radou batoZinovych vlecnych
vozikov pre manipulaciu s batozinami,
spesninami a postovymi zasielkami

v sulade s STN 73 6359 Nastupistia

na Zelezni¢nych drahach.

Skusanie, kvalita

Pre nastupistné rampy je vydané
stavebno - technické osvedcenie,
certifikat preukazania zhody v zmysle
zakona 90/1998 Zb.z. ako aj povolovaci
list ZSR. Nastupistné rampy podliehaju
pravidelnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

dosky (R200.1L-R200.4L ' N i TER = 1:1282

. i . a R200.1P-R200.4P) Ako podklad pre vyrobu a pouzitie Pohlad celny = 995 ’ //
Spo6sob dodavania + Osadit prvi podporu konzolove] nastupistnych ramp R200.1L-R200.4L - 995 |
Prefabrikaty sa skladuju na rovnom, dosky, a RZOOJP'R?OO'lfP sl02i technicka 995 = ]
spevnenom a odvodnenom teréne norma spolocnosti Premac. i
na drevenych paletach. « s podporou manipulovat len v polohe 53‘" —— PRE 200

ako je osadzovana a len pomocou i —— I g |s
Konzolove dosky su ulozené po 5 ks uréeného manipulaéného oka, — =1 | 3 @ 2 |2 ¥cs gl | _cs Nt
na paletach 1000 x 1000 mm. Navzajom dnei casti v ot N 3 ¥ © |
su oddelené drevenymi hranolkami. ¢ V'Spodnej casti v otvoroch pre nas- i
S hotovymi pre fabri?(’étmi o2 manipu- tavovanie st osadené skrutky vyénie- R200.4L R200.3L R200.2L R200.1L |
luje pomocou zdvihacieho zariadenia vajuce smerom dolu cca 20 mm, 992 992 992 992 //
1000 1000 1000 1000
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nym zavesnym okom.

Pracovny postup
Zhotovenie zakladu

Rozmery zakladu 900 x 600-800 mm
(8irka x vy3ka), podla terénu (dlZka),

betén min. C16/20-D__16-S5,

zékladova $kara v nezamrznej hibke
podla miestnych podmienok, Strkové
6zko hrubky 150 mm,

zaklad musi byt osadeny v Urovni
min. 100 mm pod spodnou uroviiou
l6zka Zelezni¢ného telesa, smerovo
a vyskovo presne,

vrchna plocha zakladu vodorovna
v pozdlZznom aj prie€nom smere,
nie hladit, ratat s hrdbkou l6Zka
pre hranu 20 - 30 mm.

Osadenie podpory konzolovej

(PRE 200.1)

» Na podporu konzolovej dosky
umiestnit gumové pasy - jeden
dizky 995 mm na zliabku vpredu,
dva dizky 200 mm na vrchnu plochu
vzadu [pozri vykresy),

» konzolovu dosku pomocou mani-
pulacného pripravku vo vodorovnej
polohe ulozit na podporu a vysunut
v pozadovanej polohe (polohu dosky
v smere ku kolajisku uréi projekt],

« zaskrutkovat kotviace skrutky
zo spodnej strany podpory,

» Po ukotveni je potrebné z vnutornej
strany nastupista zatriet zvislu
a vodorovnu Skaru medzi prefab-
rikdtmi cementovou maltou a natriet
celu plochu prefabrikatu ochrannym
asfaltovym naterom. Po 48 hodinach
pokracujte v dalSich pracach
na nastupisti (zasyp, zhutfovanie,....

Suvisiace podklady

2

MALTOU

|20|, cca 100
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300

KOTVACI TRN gR14, DL.300 mm
ZATLCT KLADIVOM DO
CEMENTOVEJ MALTY

cca 180
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A

Detail 2: Nastavenie
rektifikacnej skrutky

REKTIFIKACIA-KOTVIACE PUZDRO::
DEHA/DEMU 995-G M16x100-6G

(=]

m g
TH

HI:DIJ SESTHRANNA SKRUTKA

SO ZAVITOM AZ PO HLAW M16x60

Zostava nastupistnej rampy R200.1L-R200.4L

1000

KONZOLOVA DOSKA TYP PRE 200.1

min. 250

max. 430

4
T

SESTHRANNA”SKRUTKA

BOLT M20-64x160.88
[+ podlozka M20 zinc]

PODPORA KONZOLOVEJ DOSKY TYP PRE 200.2 /

550

680

o DET. 2
A

T

Vi

900

R200.1- R200.4

NASTUPISTNE RAMPY 43
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Tvarnice, ktoré sluzia na vystavbu priekop
a odvodnovacich koryt, pre odvedenie povrchovych
vod pri zeleznicnych tratiach, cestach a dialniciach.
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TECHNICKE UDAJE

Dizka 12545
Sirka 30045
Vyska
[qu] 350+ 5
Hmotnost
lkg/ks] 85.0
Spotreba
Ao 333
« BETON
STN EN 206-1-C25/30-XF2-D__8. WROBNE ROZMERY
Skusanie, kvalita

Pre priekopové tvarnice je vydané
technické osvedcenie a vyhlasenie
o parametroch v zmysle zakona
90/1998 Zb.z. Priekopové tvarnice
podliehaju pravidelnej kontrole a
skusaniu v nezavislej autorizovanej
skusobni.

Priecny rez Boc¢ny pohlad

350
350

e - ———

10d, | 250
A

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,

spevnenom a odvodnenom teréne 3425 440 3425 00
na drevenych paletach. S prefabrikat-
mi sa manipuluje ru¢ne alebo pomo- 1125
cou samosvornych kliesti.

Mnozstvo O
jozst 15 Pgdo rys

=

—

Mnozstvo
[bm/pal] 4,50 §

b
p ————

.)r
Hmotnost
[kg/pall 1300

Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
priekopovych tvarnic TBM 51-30 sluzi

technicka norma spoloc¢nosti Premac.
||

TBM 51-30

Priekopové tvarnice TBM 51-30 pre dorazenim nasucho, spoje sa vyskaruju
odvodnenie povrchovych vod sa ukladaju riedkou cementovou maltou. Bez upravy

na rastlu zeminu, na Strkopieskovy podsyp rezanim je mozné vytvarat obluky pri otvoreni
alebo na betonovy podklad. Spojenie Skary max. 10 mm. Pri poziadavke na mensie
jednotlivych tvarnic sa vykona polomery je nutné tvarnice upravit rezanim.
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TBM 1-60

Priekopoveé tvarnice TBM 1-60 pre
odvodnenie povrchovych véd sa ukladaju
na rastlu zeminu, na strkopieskovy podsyp
alebo na betonovy podklad. Spojenie
jednotlivych tvarnic sa vykona

48 PRIEKOPOVE TVARNICE

dorazenim nasucho, spoje sa vyskaruju
riedkou cementovou maltou. Bez upravy
rezanim je mozné vytvarat obluky pri otvoreni
Skary max. 10 mm. Pri poziadavke na mensie
polomery je nutné tvarnice upravit rezanim.

TECHNICKE UDAJE

Dizka
(] 6205
Sirka
[r'nm] 300+5
Vyska 154,5+ 5
[mm] '
Hmotnost
[kg/ks] 34
Spotreba 333

[ks/bm]

« BETON [PREMAC BRATISLAVA]
STN EN 206-1- C30/37 - XF&4-D__ 16,

« BETON [PREMAC ZVOLEN]
STN EN 206-1-C25/30-XF2-D__8.

Skusanie, kvalita

Pre priekopové tvarnice je vydané
technické osvedcenie a vyhlasenie

o parametroch v zmysle zakona
90/1998 Zb.z. Priekopové tvarnice
podliehaju pravidelnej kontrole

a skusaniu v nezavislej autorizovanej
skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne
na drevenych paletach. S prefabrikat-
mi sa manipuluje ru¢ne, alebo pomo-
cou samosvornych kliesti.

Mgl 24

Mpczetyo 720

T 840
Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie
priekopovych tvarnic TBM 1-60 sluzi
technicka norma spolo¢nosti Premac.

b ——————
- s - - -l —
b - - - -

I. 620 I.

VYROBNE ROZMERY
PrieCny rez Bocny pohlad
; '\g\
|
. o \ /y w| 2 L i
2 3
I }‘V
¥ Low ]
L 150 | 320 I, 150
] T 620 )

TBM1-60
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TECHNICKE UDAJE

Dizka 600 £ 5

[mm]

Sirka 30045

[mm]

Yk 150 £5

[mm]

Hmotnost
[kg/ks] 48,5

Spotreb
R ey 333

« BETON
STN EN 206-1- C 25/30 -XF2-D__8. VYROBNE ROZMERY

Skusanie, kvalita .
PrieCny rez

Pre priekopové tvarnice je vydané 600

technické osvedcenie a vyhlasenie 100 400 100

o parametroch v zmysle zdkona ‘ ‘

90/1998 Zb.z. Priekopové tvarnice ‘ IN

podliehaju pravidelnej kontrole Ce 7
&

a skusaniu v nezavislej autorizovane;j
skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom, —
spevnenom a odvodnenom teréne M/
na drevenych paletach. S prefabrikat-

mi sa manipuluje ru¢ne, alebo pomo- P6dorys
cou samosvornych kliesti. .

Mnozstvo
[ks/pall] 36

149/150

R5

300

MnozZstvo 108
erieet ' Detail Z 30

Hmotnost
[kg/pall 1772

%
Suvisiace podklady

Ako podklad pre vyrobu a pouzitie

- priekopovych tvarnic TBM15-60 sluzi  Zostava tvarnice s pridlazbou -
technicka norma spoloc¢nosti Premac. Prieény rez 108 XO

TBM 15-60

100 R 100
o , S 30[70 % 70,
Priekopoveé tvarnice TBM 15-60 pre dorazenim nasucho, spoje sa vyskaruju 1 o ;T 5 5 e
odvodnenie povrchovych véd sa ukladaju riedkou cementovou maltou. Bez upravy ST §T S ® A9
na rastlu zeminu, na strkopieskovy podsyp rezanim je mozné vytvarat obluky pri otvoreni B N \\\\ e NN
alebo na betonovy podklad. Spojenie Skary max. 10 mm. Pri poziadavke na mensie ‘_7% Al
jednotlivych tvarnic sa vykona polomery je nutné tvarnice upravit rezanim. 600
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52 OPORNE SVAHOVE SYSTEMY

\

OPORNE
SVAHOVE
. SYSTEMY

Specialne navrhnuté prefabrikované tvarovky
pre vystavbu opornych murov, mostnych
op6r a vystuzenych svahov na dialniciach

a zeleznicnych tratiach.
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TW1

OPORNY SVAHOVY SYSTEM TENSAR-TW1

Plné betdnové tvarovky TW1 oporného
systému TENSAR-TW1 sa pouzivaju spolu
s jednoosovymi geomrezami Tensar, ktoré
vystuzuju zeminu za tvarovkami a vytvaraju
tak pevnu opornu stenu. Tvarovky TW1 sa
pokladaju na sucho a zvyc¢ajne nevyzaduju
pouzitie Zeriavov alebo podpier. Ich vaha je
vhodna pre ru¢nud manipulaciu. Betonové
tvarovky TW1 kombinované s geomrezou
ponukaju elegantnu opornu stenu v dvoch
prevedeniach a to v pohladovej Casti

zo Stiepaného betdénu alebo hladkého
pohladového betdnu.

Oporny svahovy systém TENSAR-TW1 sa
sklada z dvoch prefabrikovanych betonovych
tvaroviek - zakladova tvarovka TW12Z

a Standardna tvarovka TW1S.

Svahovy sytém Tensar-TW1 pozostava
z nasedujucich Casti:

betdnového zakladu pod stenou z tvaroviek
TWA1 Z, ktory sluzi

na prenesenie zatazenia od tvaroviek

do podlozia;

drenaznej vrstvy so Sirkou min. 300 mm
z nesudrzného hrubozrnného materialu
za rubom tvaroviek TW1Z;

plnych betonovych tvaroviek TW1S
na povrchu oporného systému v sklone 86°
alebo 89°;

tuhych monolitickych jednoosovych
HDPE geomrezi Tensar typ RE alebo UX
predstavujucich geosynteticku vystuz,
ktoré spolu s horninou zasypu tvoria blok
vystuzenej zeminy;

originalneho umelohmotného PE
priebezného konektora, pomocou ktorého
sa spajaju geomreze s betédnovymi
tvarovkami TW1.

TENSAR - TW1
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TECHNICKE UDAJE

TW12 TW1S TW12Z TW1S
zakladna SELWGETCLE zakladna standardna

Povrch Stiepany
Dizka
[mZm] 400 3
Sirka
o] 210 3
Vyska
o 150 +3
Rozmer
rastra 400
[mm]
Hmotnost
lka/ks] 26,5 27
Spotreba
F}ks im] 16,6
- BETON sa manipuluje ru¢ne, alebo pomocou

STN EN 206-1- C30/37 - XC2, XD3,
XF2 (SK]-CLO1-D__8,

max

« PEVNOST BETONU V TLAKU
(STN EN 12390-3)
- C30/37,

« MRAZUVZDORNOST BETONU
(STN 731322)
- 50 cyklov,
- sucinitel mrazuvzrodnosti min. 0,85,

« ODOLNOST POVRCHU
BETONU PROTI POSOBENIU
VODY A CHEMICKYCH
ROZMRAZOVACICH LATOK
(STN 73 1326)

- XF2 (50 cyklov),

« NASIAKAVOST
(STN 73 1316)
- priemer max. 6%,

« OBJEMOVA HMOTNOST BETONU
(STN EN 12390-7)
- priemer min. 2100 kg/m?3.

Skusanie, kvalita

Pre beténové tvarovky oporného sys-
tému, je vydané technické osvedcenie
a vyhlasenie zhody v zmysle zakona
90/1998 Zb.z. Prvky podliehaju pravi-
delnej kontrole a skusaniu

v nezavislej autorizovanej skusobni.

Sposob dodavania

Prefabrikaty sa skladuju na rovnom,
spevnenom a odvodnenom teréne na
drevenych paletach. S prefabrikatmi

56 OPORNE SVAHOVE SYSTEMY

samosvornych kliesti.

tiepany TW1S 86°
povrch TW1S 89°

Mnozstvo

leo/pall 48 48
Hmotnost

lka/pal] 1597 1321

hladky 5
Mnozstvo

[ks/zpau" 48 48
Hmotnost

lkg/pall 1273 1297

Pracovny postup

Prva vrstva zakladovych tvaroviek
TW1 Z bez ozubu sa uklada

na betonovy zaklad do cementove;j
malty, pricom kazda tvarovka musi byt
vodorovna v pozdlznom aj v prie¢nom
smere. S tvarovkami sa manipuluje
ru¢ne alebo pomocou samosvornych
kliesti. Za prvy rad tvaroviek sa

v spodnej ¢asti v pripade potreby ulozia
drenazne rurky. V pripade malo unos-
ného podlozZia sa pod blok vystuzenej
zeminy alebo pasovy zaklad zhotovi
geodoska. Konce pasov geomrezi
Tensar sa poloZia na tvarovky, pricom
prie¢ne rebrd geomrezZe sa navlecu

na umelohmotny konektor a ten sa
vlozi do drazky tvarovky. Polozi sa

26

hladky
400 +3
205 3
150 +3
400
26,5

16,6

dalSia vrstva tvaroviek TW1S

s ozubom a drazkou. Tvarovky sa
ukladaju nasucho. Geomreza sa vys-
trie, aby bola vodorovn3g, za posledné
prieCne rebro geomreze sa zachyti
napinaci pripravok a geomreza sa
napne. Napnutie geomreze sa nesmie
znizit pri rozprestierani a zhutfovani
zeminy. Posledny rad tvaroviek sa lepi
mrazuvzdornym lepidlom. Na posledny
rad tvaroviek sa mozu prilepit krycie
platne alebo sa polozi betonova rimsa
s moznostou ukotvenia zabradlia,
zvodidla alebo protihlukovej steny.

Pre bezpecnost pracovnikov

a dodrzanie sklonu oporného systému
sa odporuca postavit na lici konstrukcie
leSenie.

Suvisiace podklady

Dodanie tvaroviek na stavbu sa real-
izuje len prostrednictvom spolo¢no-
sti, pre ktoru betdnové tvarovky TW1
oporného systému TENSAR-TW1
spolo¢nost Premac vyraba na zaklade
licen¢nej zmluvy. Tato spoloc¢nost tak-
tiez vydala navod na pouzitie tvaroviek
TW1 a navod na vystavbu oporného
systému TENSAR-TW1, pre kazdy
projekt spracovava dokumentaciu

a staticky vypocet.

TW1S (Stiepany povrch)

Po6dorys
350

TW1 Z (Stiepany povrch)

Podorys
350
400 |
TW1S (hladky povrch)
Po6dorys
350

{ 400
TW1 Z (hladky povrch]
Podorys
350
400 |

VYROBNE ROZMERY

205

105

45

Bocny pohlad

105

45

Bocny pohlad

105

45

Bocny pohlad

105

45

v sklone 86°
Bocny pohlad
25 195 4

150

150

29 125

150

29 125

150

39 59

24

205

59

v sklone 89°

25 125 24

105

42
40, 59

150

TENSAR - TW1
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Premac

A CRH COMPANY

Dalsie inSpiracie najdete na nasich socialnych sietach

@premac_sk f @premac @® @premaccompany

www.premac.sk




